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Scharen: Vorderansicht

Scharen: Draufsicht

/ VorstoBblech

Schablone
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Die Schablone einhaken
und blndig an der Trauf-
kante ansetzen!

B

1. Anzeichenlinie = Gerateansatzlinie fir die Traufschere
2. Anzeichenlinie = Traufumbug )
3. Anzeichenlinie = Scharenabschnitt (Bei Uberstand)

Scharen: Vorderansicht

Scharen: Draufsicht

Gerat an die Anzeichenlinie 1
ansetzen. Schneidebtgel von
der Mittelstellung heraus bis
zum Falz in Pfeilrichtung durch-
driicken.




A C./°°
D *A'J 23 Traufschere Typ TS 1 >J

macht Marktneuheiten

Scharen: Vorderansicht —| Scharen: Vorderansicht IT|

MASC Traufschere um 180° drehen,
Scharen: Draufsicht Scharen: Draufsicht Gerateseite fur Uberdeckung verwenden;
| | Uberdeckung leicht anheben, und Trauf-

schere wieder an der Anzeichenlinie
ansetzen (siehe Bilder unten).

— Schneideblgel von der Mittelstellung

heraus bis zum Falz in Pfeilrichtung
durchdrticken.

| | Nun den Schneidehebel um eine Arretie-
[ — 1T — |[— rung zurticksetzen und in Pfeilrichtung
Schablone durchschneiden.

Bei einem Traufliberstand groBer als 2,5cm,
Al in 15 mm Absténden bis zur Anzeichnungs-
f
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linie 1 Schneidevorgang mittels mehrerer
Schnitte wiederholen.
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I_\_/IASC Traufschere um 180° drehen,
Uberdeckung leicht anheben, und Trauf-
schere wieder an der Anzeichenlinie

ansetzen.

Einschnitt flachdriicken
und glatten

Schneideblgel von der Mittelstellung
heraus bis zum Falz in Pfeilrichtung
durchdrticken.

4 N&chste Schare verlegen...
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Den Schneidehebel um

eine Arretierung zuriick- —
setzen und in Pfeilrichtung
weiter durchschneiden

(siehe unten).

Nr. Stlick | Bezeichnung

Abfallstiick der Uber-
deckung herauswerfen.

—
—

Schneideplatte

1 Schneiderad klein
(Uberdeckung)

3 1 Schneiderad groB
(Unterdeckung)
Grundkérper
Schneidehebel
Griff

Schraube
Zylinderschraube
Passfeder
Passfeder
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1. Durch Eindrlicken des .% 3 Rote Flache = Schneideflache, von
Arretierhebels |6st sich der ~ O o Zeit zu Zeit mit MASC-Schneidfix
Arretierstift. g 9 einsprihen. Bei Alu-Blechen diesen
o) ) Vorgang 6fters wiederholen.
ko) O ko)
(] [}
_ % E:C) Trockenschnitte vermeiden um
%) N Ausbriiche des Schneidrads zu
Schneidrichtung verhindern.
Unterdeckung
2 2. Den Schneidehebel in
die gewinschte Richtung
driicken und in die neue
I_ Arretierstellung einrasten Q
- lassen.
) O

Uberdeckung




