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Unternehmen | Kurzportrat

WIR VERBINDEN INNOVATION
UND TRADITION

Der Branchenspezialist

REISSER-Schraubentechnik ist fiihrend in der Herstel-
lung von Edelstahlschrauben in Europa. Am Standort
Criesbach produziert REISSER-Schraubentechnik Ver-
bindungselemente fiir Kunden aus der Industrie, Dach-,
Wand- und Solarbranche. In der hauseigenen Galvanik
bietet REISSER Beschichtungslésungen fiir Komponen-
ten der unterschiedlichsten Branchen an. Darunter auch
fiir die Automobilindustrie, die Ventiltechnik und den
Maschinenbau.

Made in Germany

Unser Produktionsstandort in Deutschland bietet eine
Qualitat, die weltweit als Made in Germany geschatzt
wird. Hergestellt von REISSER-Schraubentechnik in
Deutschland bedeutet: Langjdhrige Erfahrungen unserer
Fachkrafte, sowie ein moderner Maschinen- und An-
lagenpark, die eine hohe Effizienz und immer wieder
Innovationen sichern.

Innovativer Mittelstand

1921 gegriindet hat sich REISSER-Schraubentechnik
zum Spezialist fiir Befestigungs- und Verbindungsele-
mente mit eigener Produktionsstatte entwickelt. 340
Mitarbeiter arbeiten heute am Erfolg der REISSER-Grup-
pe. Zur Gruppe zdhlen Niederlassungen in Rumanien
und Ungarn, sowie Biiros in Frankreich, Polen und Spa-
nien. Produziert wird ausschlieBlich in Deutschland. Der
Standort Ingelfingen-Criesbach verfiigt {iber ein 39.000
gm groBes Areal.

REISSER ’/Il
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Unternehmen | Produktion

UNSERE PRODUKTION:

e Produktionsfliche: 16.900 m?

® 400 Tonnen Draht/Monat, rund 50 Mio Stiick Schrauben/Monat
® 181 Produktionsmitarbeiter

® Rohmaterial ausschlieBlich von européaischen Herstellern

® Materialien:

- Edelstahl A2 [ A4 [ A5 [ A8

- Bimetall

- Stahl in unterschiedlichen Giiten und Festigkeiten

- Messing

- Aluminium

Managementsystem des Unternehmens ist TUV zertifiziert nach:
IS0 9001:2015 / ISO 50001:2018 / ISO 14001:2015

RERXER JID 6







Leistungsspektrum | Kundenanforderung

VON DER IDEE BIS ZUR FERTIGEN
SCHRAUBE

Jeder unserer Kunden steht vor den unterschiedlichsten
Herausforderungen. Dank unserer jahrzehntelangen
Erfahrung entwickeln wir, gemeinsam mit lhnen, lhr
individuelles, maBgeschneidertes Verbindungselement
fiir hren Anwendungsfall.

Wir bieten Losungen fiir alle Arten der Befestigung in
Holz, Leichtmetall, Kunststoff und Stahl.

Durch die optimale Kombination der einzelnen Details

lasst sich die Schraube auf die Anforderung perfekt ab-
stimmen. Gepaart mit Material, Warmebehandlung und
Oberflachenbeschichtung entsteht Ihre Wunsch-Schraube.

Erwarten Sie in Sachen Lésungsfindung Uberdurch-
schnittliches von uns.

RERXER JID 8







Produktkunde | Mategialis

DER EDELSTAHLSPEZIALIST

Als einer der flihrenden Hersteller von Edelstahlschrau-
ben fertigen wir Qualitdtsprodukte aus Edelstahl A2,
A4, A5 und A8 im Einklang mit den fiir die jeweiligen
Anwendungen giiltigen Normen.

Die gangisten Edelstahlsorten im Bereich der Verbin-
dungselemente sind A2 und A4. Edelstahl A5 wird bei
héheren Anspriichen verwendet und Edelstahl A8 bei er-
weiterten hochkorrossions (HCR) Anspriichen. Diese
Edelstahle sind optimal fiir den AuBeneinsatz geeignet.

Edelstahl A2/A4

Anwendungsbereiche:

Verbindungen im Innen- und AuBenbereich sowie in
Feuchtraumen Garten- und Landschaftsbau Terrassen-
bau und Holzkonstruktionen

Vorteile:

Korrosionsbesténdig gegen Witterungseinfliisse (A2/A4)
Meerwasser- und Siurebesténdigkeit (A4)

RERXER JID

Edelstahl A5 1.4539/A8 1.4529

Edelstahl A5 und A8 sind hochkorrossions- und sdurebe-
stiandiger (HCR) wie A2 oder A4 Edelstshle.

Anwendungsbereiche Edelstahl A5:

Tragende Befestigungen flr Decken- und Wandbekleidung
Schiffsbau Medizin und Pharma-, Chemie-, Lebensmittel-,
Landwirtschaft- und Bauindustrie

Vorteile:

Gute Korrosionsbestandigkeit gegeniiber stark angreifen-
den Medien wie Phosphor-, Schwefel- und Salzsdure Hohe
LochfraBB- und Spannungskorrosionsbestandigkeit

Der Edelstahl A8 1.4529 ist eine Weiterentwicklung des
Werkstoffes 1.4539.

Anwendungsbereiche Edelstahl A8:

Chlorhaltiger Atmosphare Schwimmhallen und -badtechnik
Tunnel- und Parkhausbau Dekorative Zwecke und Kiichen-

einrichtungen Einsatz in Meer- oder Brackwasser, Offshore-
und Schiffsbautechnik

Vorteile:

Besonders hohe Bestdndigkeit gegen chlorinduzierte Span-
nungsrisskorrosion und LochfraB.



WIR BRINGEN SPITZENLEISTUNG AN DIE OBERFLACHE

Als eigenstandiger Geschéftsbereich der REISSER-
Schraubentechnik GmbH bietet die REISSER Galvanik
nicht nur Beschichtungslésungen fiir die Befestigungs-
industrie, sondern auch fiir Komponenten aus den
unterschiedlichsten Branchen.

Sowohl fiir Spezialanforderungen als auch fiir GroB3-
mengen stehen ideale Bearbeitungsmdglichkeiten zur
Verfligung. Durch zukunftsweisende Investitionen in
moderne und innovative Anlagen und neue Verede-
lungsarten sind wir stdndig auf dem neuesten Stand
der Technik.

N

Unser Portfolio fiir Sie:

® \erzinken

® Chemisch Vernickeln

® Elektropolieren von Edelstahl

® Zinklamellenbeschichtung

® Beizen und Passivieren von Edelstahl
¢ Nasslackieren und Pulverbeschichten
® Gleitbeschichten und Versiegeln

RERXER J/IN



VHF | Holzschraube HCR 1.4529 | RETINOX® plus

R ETI N OX® p I u S Holzschraube HCR 1.4529

N
\?

EINSATZBEREICH:

Holz-Holz-Befestigung in sehr Korrosionsbelasteten Berei-
chen (CRC V) wie z.B. Hallenbddern, Boots- & Tunnelbau
sowie in Stallungen.

VORTEILE:
® Besonders gute Bestandigkeit gegeniiber stark angrei-

fenden Medien wie Phosphor-, Schwefel- und Salzsaure.

Hohe Lochfra3- und Spannungskorrosionsbestandigkeit
® Bestdndig in Holzern mit hohem Gerbsaureanteil

- ﬂw

® Formschliissige Verschraubung in vorgesenkten Metallbe-

schlagen dank 90° Kopf
o SIT®-Antrieb sorgt fiir stabiles Verschrauben ohne Tau-
meln

- 2 . .
¥ O

TECHNISCHE DATEN:
Material: Edelstahl A8
Antrieb: SIT® 20, 25

Ao

Kopfdurchmesser [mm]: 7,8 /9,8 [ 11,8

Bezeichnung @ [mm] IEinrg]e I;inegvii?fnen:] Antrieb [n(:lr(n] Stiick Art.-Nr. GTIN
RETINOX® plus 4,0 30 18,0 SIT® 20 7.8 200 | HCR251Y238-0400304-1 4005674 26497 6
4,0 40 26,0 SIT® 20 7.8 200 | HCR251Y238-0400404-1 4005674 26502 7
4,0 50 32,0 SIT® 20 7.8 200 | HCR251Y238-0400504-1 4005674 26503 4
4,0 60 38,0 SIT® 20 7.8 200 | HCR251Y238-0400604-1 4005674 26504 1
50 40 25,0 SIT® 20 9,8 200 | HCR251Y238-0500404-1 4005674 26505 8
50 50 30,0 SIT® 20 9,8 200 | HCR251Y238-0500504-1 4005674 26519 5
50 60 35,0 SIT® 20 9,8 200 | HCR251Y238-0500604-1 4005674 26527 0
50 70 42,0 SIT® 20 9,8 200 | HCR251Y238-0500704-1 4005674 26528 7
50 80 50,0 SIT® 20 9,8 200 | HCR251Y238-0500804-1 4005674 26529 4
50 100 60,0 SIT® 20 9,8 100 | HCR251Y238-0501002-1 4005674 26530 0
6,0 50 32,0 SIT® 25 11,8 100 | HCR251Y238-0600502-1 4005674 26531 7
6,0 60 37,0 SIT® 25 11,8 100 | HCR251Y238-0600602-1 4005674 26532 4
6,0 70 42,0 SIT® 25 11,8 100 | HCR251Y238-0600702-1 4005674 26533 1
6,0 80 50,0 SIT® 25 11,8 100 | HCR251Y238-0600802-1 4005674 26583 6
6,0 100 60,0 SIT® 25 11,8 100 | HCR251Y238-0601002-1 4005674 26591 1
6,0 120 70,0 SIT® 25 1,8 100 | HCR251Y238-0601202-1 4005674 26593 5
6,0 140 70,0 SIT® 25 1,8 100 | HCR251Y238-0601402-1 4005674 26595 9
RERMER J/IN 12



VHF | Holzschraube HCR 1.4529 | RETINOX® plus

EDELSTAHL] ®

Rost C€
fre ETA-11/0106, Anhang 5.1/5.2
ETA-11/0106

STAINLESS STEFL

PRODUKTHINWEIS:
Inkl. passendem SIT® BIT
Empfehlung: Vorbohren auf Kerndurchmesser bei massiven Harthélzern

13 RERXER J/IN



VHF | Holzschraube | RETINOX® 4 plus

RETINOX® 4 plus | .
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EINSATZBEREICH:

Holz-Holz-Befestigung in stark korrosionsbelasteten Berei-
chen wie z.B. Holzkreuzverbund bei vorgehangter hinterliif-
teter Fassade.

TECHNISCHE DATEN:

Material: Edelstahl A4

Antrieb: TX 20, 25
Kopfdurchmesser [mm]: 8,0 / 10,0

VORTEILE:

® Hoher Korrosionsschutz durch Werkstoff A4
® Biindiges und spannungsarmes Versenken des Flachsenk-

kopfs durch Frasrippen

Bezeichnung @ [mm] Iii,nr?,]e Ifnegv:r[‘r(:ner;] Antrieb [r:Ir(n] Stiick Art.-Nr. GTIN
RETINOX® 4 plus 4,0 45 31 TX 20 8,0 200 | 009251W138-0400454-1 4005674 62077 2
50 40 26 TX 25 10,0 200 | 009251W138-0500404-1 4005674 47988 2
50 50 31 TX 25 10,0 200 | 009251W138-0500504-1 4005674 47990 5
50 60 36 TX 25 10,0 200 | 009251W138-0500604-1 4005674 47991 2
50 70 42 TX 25 10,0 200 | 009251W138-0500704-1 4005674 47992 9
50 80 50 TX 25 10,0 200 | 009251W138-0500804-1 4005674 47993 6

Rost
fre

STAINLESS STEEL

| Y-
IR
|

RERXER JID
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VHF | Aluminium-Holzschraube | SPARIBO-LK-X

SPARIBO-LK=X | srinsiscrase

T

EINSATZBEREICH: TECHNISCHE DATEN:
Verbindung von Aluminiumschienen auf Holzunterkonstruk- Material: Edelstahl A4
tionen. Bohrleistung [mm]: 1,0 - 3,0
Antrieb: SIT® 25

VORTEILE: Verarbeitungsdrehzahl [U/min]: 1.600
e Hoher Korrosionsschutz durch Werkstoff A4 Kopfdurchmesser [mm]: 9,7
¢ SIT®-Antrieb sorgt fiir stabiles Verschrauben ohne Tau-

meln BOHRKAPAZITAT:

Bauteil 1 [mm]: Aluminium 1,0 - 3,0
Bauteil 2 [mm]: Holz > 20,0
Mindesteinschraubtiefe [mm]: 25

. " Gewindeldnge Klemmbereich "

Bezeichnung @ [mm] Liange [mm] [mm] Holz [mm] Stiick Art.-Nr. GTIN
SPARIBO-LK-X 50 35 30,5 1-15 200 | LKX267W138-0500354-1 4005674 44548 1
EDELSTAHL]®
Rost C €

fré ETA-11/0106, Anhang 5.7/5.8

ETA-11/0106
STAINLESS STEEL

PRODUKTHINWEIS:
Inkl. SIT® 25 BIT

15 RERXER J/IN



VHF | Tragerplattenschraube | RV4-r-SSK

RV4-r-SSK

EINSATZBEREICH:
Zur Befestigung von Tragerplatten auf Aluminiumprofilen
bei vorgehadngter hinterliifteter Fassade.

VORTEILE:

® Hoher Korrosionsschutz durch Werkstoff A4

o SIT®-Antrieb sorgt fiir stabiles Verschrauben ohne Tau-
meln

Tragerplattenschraube

TECHNISCHE DATEN:

Material: Edelstahl A4

Bohrleistung [mm]: 1,5 - 3,0

Antrieb: SIT® 25
Verarbeitungsdrehzahl [U/min]: 1.600
Kopfdurchmesser [mm]: 14,0

BOHRKAPAZITAT:
Bauteil 1 [mm]: Putztrigerplatte 8,0 - 16,0
Bauteil 2 [mm]: Aluminium 1,5 - 3,0

Gewindeldnge

Klemmbereich

Bezeichnung @ [mm] Lange [mm] [mm] [mm] Stiick Art.-Nr. GTIN
RV4-r-SSK 55 28 21,5 10-18 500 | SK7063W238-0550286-1 4005674 55116 8
EDELSTAHL]G®
Rost

fre

STAINLESS STEEL

PRODUKTHINWEIS:
Inkl. SIT® 25 BIT

T“"

ﬁmi

SCHRAUBENTECHNIK }/,’
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VHF | Kreuzverbundschraube Aluminium | RV4-r-X

RV4-r-X .
Kreuzverbundschraube Aluminium

EINSATZBEREICH: TECHNISCHE DATEN:
Verbindung von Aluminiumprofilen. Material: Edelstahl A4
Bohrleistung [mm]: 0,5 - 5,0
VORTEILE: Antrieb: SW 8
e Erhohte Haltekraft des Gewindes durch reduzierten Bohr- Verarbeitungsdrehzahl [U/min]: 1.400
spitzendurchmesser Kopfdurchmesser [mm]: 11,5
® Kein selbststdndiges Losen der Schraube mdglich
e Uberdrehschutz durch Sperrverzahnung BOHRKAPAZITAT:
e Hoher Korrosionsschutz durch Werkstoff A4 Bauteil 1 [mm]: Aluminium 0,5 - 5,0

Bauteil 2 [mm]: Aluminium 0,5 - 5,0

Bezeichnung @ [mm] Lange [mm] Gewindeldnge  Klemmbereich Stiick Art.-Nr. GTIN
[mm] [mm]

RV4-r-X 55 20 20,0 1-10 200 | 0X5069W238-0550204-1 4005674 18601 8
EDELSTAHL]G® ] [ ]

Rost ce

fré .+ @ Z-14.1-537, Anlage 3.1.38 ETA-21/0306, Anhang 14.20
x ETA-21/0306

STAINLESS STEEL

N

17 RERXER J/IN



VHF | Kreuzverbundschraube Aluminium | RV4-r-FK-X

RV4-r-FK-X .
Kreuzverbundschraube Aluminium

EINSATZBEREICH: TECHNISCHE DATEN:
Verbindung von Aluminiumprofilen. Material: Edelstahl A4
Bohrleistung [mm]: 0,5 - 5,0
VORTEILE: Antrieb: SIT® 25
e Erhohte Haltekraft des Gewindes durch reduzierten Bohr- Verarbeitungsdrehzahl [U/min]: 1.400
spitzendurchmesser Kopfdurchmesser [mm]: 11,7
® Kein selbststdndiges Losen der Schraube mdglich
e Uberdrehschutz durch Sperrverzahnung BOHRKAPAZITAT:
e Hoher Korrosionsschutz durch Werkstoff A4 Bauteil 1 [mm]: Aluminium 0,5 - 5,0

e SIT®-Antrieb sorgt fiir stabiles Verschrauben ohne Taumeln Bauteil 2 [mm]: Aluminium 0,5 - 5,0
¢ Ansprechende Optik

Bezeichnung @ [mm] Linge [mm] Gewindeldange  Klemmbereich Stiick Art.-Nr. GTIN
[mm] [mm]
RV4-r-FK-X 55 20 20,0 1-10 200 | 0X6069W238-0550204-1 4005674 18602 5
EDELSTAHL]® . .
Ro: C€
fre .+ @ Z-14.1-537, Anlage 3.1.38 ETA-21/0306, Anhang 14.20
x ETA-21/0306

PRODUKTHINWEIS:
Inkl. SIT® 25 BIT

N

RERXER JID 18



VHF | Holz-Aluminiumschraube | RV4-K-SK-X

RV4-K-SK=-X | cuummimore

r 4

EINSATZBEREICH:
Verbindung von Holztraglatten auf Aluminiumunterkonst-
ruktionen.

VORTEILE:

® Hoher Korrosionsschutz durch Werkstoff A4

® Frasrippen sorgen flir spannungsfreies, biindiges Versenken
des Kopfes in das Holz

® SIT®-Antrieb sorgt fiir stabiles Verschrauben ohne Taumeln

&

“%‘F’M-ﬂg

il

TECHNISCHE DATEN:

Material: Edelstahl A4

Bohrleistung [mm]: 1,0 - 4,0

Antrieb: SIT® 25
Verarbeitungsdrehzahl [U/min]: 1.800
Kopfdurchmesser [mm]: 9,7

BOHRKAPAZITAT:
Bauteil 1 [mm]: Holz 20 - 37
Bauteil 2 [mm]: Aluminium 0,7 - 4,0

Bezeichnung @ [mm] Lange [mm] Gewindeldnge  Klemmobereich Stiick Art.-Nr. GTIN
[mm] [mm]
RV4-K-SK-X 48 48 31,0 20 - 37 200 | 007079W138-0480484-1 4005674 44705 8

EDELSTAHL] ®

Rost
fre

STAINLESS STEEL

PRODUKTHINWEIS:
Inkl. SIT® 25 BIT

19
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VHF | Gleit-Festpunktschraube

Gleit-Festpunktschraube

BEFESTIGUNG VON VORGELOCHTEN ALU-UND EDELSTAHLWANDHALTERN

-~

VORTEILE:

Flexibel anwendbar fiir Materilakombinationen 3 - 8 mm

Vorbohren von Bauteil 2 entfallt

50% Zeitersparnis

Vorgegebene Verarbeitungsweise garantiert perfekte Gleiteigenschaften

Bezeichnung | RV4-B5-5,0 RV4-B5-5,4
Abmessung 50x 19 54 x18
Klemmbereich | 3,0 - 8,0 45-50

EINSATZBEREICH:

RESMR /IS 20

EDELSTAHL]®

Rost
frel

STAINLESS STEEL



VHF | Gleit-Festpunktschraube

PRODUKTMERKMALE:

Sechskant Gewindefreier Teil GroBer Kopf fiir groBen
Antrieb unter dem Kopf Kopfdurchzug

Bohrspitze

Festpunkt
bis zu 5,71 kN Querkraft

Gleitpunkt
bis zu 3,82 kN Querkraft

VERARBEITUNG:

Festpunkt: Schraube eindrehen Gleitpunkt: Schraube eindrehen und anzie- Alternativ: Verschraubung mit

und anziehen mit 3-4 Nm hen mit 3-4 Nm. Hilfswerkzeug Tiefenanschlag
AnschlieBend 90° zuriickdrehen. (s. Katalog S.39) erspart den
Schraube ist im Langloch beweglich Riickdrehvorgang

2 RESER J/IN



VHF | Gleit-Festpunktschraube | RV4-B5

RV4-B5 ..
Gleit-Festpunktschraube

EINSATZBEREICH: TECHNISCHE DATEN:
Befestigung von vorgelochten Aluminium- und Edelstahl- Material: Edelstahl A4
wandhaltern auf Tragprofilen. Bohrleistung [mm]: 1,5 - 5,0
Antrieb: SW 8

VORTEILE: Verarbeitungsdrehzahl [U/min]: 1.400
e \orbohren von Bauteil 2 entfallt Kopfdurchmesser [mm]: 13,0
® 5000 Zeitersparnis
¢ Vorgegebene Verarbeitungsweise garantiert perfekte BOHRKAPAZITAT:

Gleiteigenschaften Bauteil 1 [mm]: Aluminium (vorgelocht @ 5,0 mm) 1,5 - 2,5

Bauteil 2 [mm]: Aluminium 1,6 - 3,0

Bezeichnung @ [mm] Lange [mm] Gewindeldnge  Klemmbereich Stiick Art.-Nr. GTIN
[mm] [mm]
RV4-B5 54 18 16,0 45-5 500 | 005091W138-0540186-1 4005674 12530 7
EDELSTAHL ®
Rost - _
fre — | Prifzeugnis, P-BWU02-178008
STAINLESS STEEL

RERXER JID 22



VHF | Gleit-Festpunktschraube | RV4-B5

RV4_ B 5 Gleit-Festpunktschraube

o Iy j | H
o) A
EINSATZBEREICH: TECHNISCHE DATEN:
Befestigung von vorgelochten Aluminium- und Edelstahl- Material: Edelstahl A4
wandhaltern. Bohrleistung [mm]: 1,5 - 5,0
Antrieb: SW 8

VORTEILE: Verarbeitungsdrehzahl [U/min]: 1.400
® Flexibel anwendbar fiir Materialkombinationen 3 - 8 mm Kopfdurchmesser [mm]: 13,0
® \/orbohren von Bauteil 2 entfillt
® 50 Zeitersparnis BOHRKAPAZITAT:
® Vorgegebene Verarbeitungsweise garantiert perfekte Bauteil 1 [mm]: Aluminium (vorgelocht @ 50 mm) 1,5-2,5

Gleiteigenschaften Bauteil 2 [mm]: Aluminium 1,6 - 5,0

. . Gewindeldnge Klemmbereich ..

Bezeichnung @ [mm] Lange [mm] [mm] Stahl [mm] Stiick Art.-Nr. GTIN
RV4-B5 5,0 19 17,0 3-8 500 | 005091W238-0500196-1 4005674 53940 1
EDELSTAHL | @

Rost - . c E

fre —— | Priifzeugnis, P-BWU02-1980008 ETA-21/0306, Anhang 40.20

- ETA-21/0306
STAINLESS STEEL

23 RERXER J/IN



VHF | Distanzschraube RDS

Distanzschraube RDS

EINFACHE MONTAGE - ERFULLT ALLE ANFORDERUNGEN IM VHF-BEREICH

EDELSTAHL]®

Rost
frel

STAINLESS STEEL

bsbolfodefgabtulbad

VORTEILE:

® Minimierte Warmebriicke: Minimaler Warmeverlust aufgrund geringer Warmeleitfahigkeit durch Werkstoff
Edelstahl A4

e Schneller Einbau: Hohe Wirtschaftlichkeit dank wenigen Arbeitsschritten in kurzer Montagezeit

® Einfache Montage: Verarbeitungsfreundlicher Einbau ohne umstandliches Ausschneiden der Dimmung

* Flexibel & vielseitig einsetzbar: Problemlos einsetzbar bei allen handelsiiblichen Dammstoffen (druckfest &
druckweich) und Profilen - sowohl im Neubau als auch in der Sanierung

* Brandschutzkonformes Verbindungssystem: Erfiillt die géngigen Brandschutzanforderungen und ist [E]1 28
somit ein sicheres Verbindungssystem im Bereich der VHF ’

PRODUKTFAMILIE:

Y L . i

adaa =
Bezeichnung | RDS-CA 10 x L RDS-CW 10 x L
Abmessung 10 x 190 - 370 10 x 190 - 370
Anwendun Sekundare Alu- Sekundare Holz-
9 Unterkonstruktion Unterkonstruktion

EINSATZBEREICH:

RERXER JID 2




VHF | Distanzschraube RDS

PRODUKTMERKMALE:

Innensechskant Markierung justierbarer Spezielle Kopfgeo- Kunststoffrahmendiibel mit
Bereich 25 mm metrie >12 mm ETA gepriifter Geometrie

Diibel und Kopfgewinde aufeinan-
der abgestimmt fiir gleichgdngige
Einschraubgeschwindigkeit

Kunststoffrahmendiibel geeignet fir
alle gangigen Mauerwerksuntergriinde
und Beton

Identische Verarbeitung bei Aluminium- und Holzprofilen

VERARBEITUNG:

1. Bohrloch @ 10 mm erstellen durch Profil und Dammung mit Mindestbohrtiefe im Mauerwerk/ Beton 105 mm.

2. Reinigung des Bohrlochs. Das Bohrverfahren entsprechend dem Untergrund anpassen.

3. Vorsichtiges Einschlagen der Schraube mit aufgesteckter Diibelhiilse. Setztiefe 70 mm im Mauerwerk erreicht,
wenn spurbarer Widerstand durch Anschlagring entsteht. Schraube sitzt korrekt, wenn sich die AuBenkante des
Profils im markierten Bereich befindet. Ausrichten der sekundaren Unterkonstruktion.

4. Langsames Eindrehen (ca. 100 U/min) bis die Endposition (Schraubenkopf liegt auf dem Aluminiumprofil auf/

Schraubenkopf ist biindig oder maximal 2 mm versenkt im Holz) im Profil erreicht ist.
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VHF | Distanzschraube RDS

WARMELEITFAHIGKEIT

Das REISSER Distanzschraubensystem kann in vielen Fallen, bereits als Warmebriickenfrei betrachtet werden, auf-
grund des geringen Warmedurchgangskoeffizienten U. Dies gelingt, da die Schrauben aus Edelstahl A4 hergestellt
werden und diese im Vergleich zu Stahlschrauben nur ein Drittel des Warmeverlustes zulassen.

Tabelle 2 Substratgruppen A-E nach EOTA TRO25
Substrat —— Warmeleitfahigkeit  Dicke R-Wert Dies ist besonders nachhaltig, da
Gruppe Wiirn-K) inm___in(m*K)yW hiufig 2-4 cm Dammstoffstarke
A Momme ek =l i o eingespart werden kdnnen.
B Vollziegel Mauerverk 1,20 0,175 015
c Hahlblock/Lochsten Mauarwerk 0,56 0.175 0,3
D Leichtbeton 0,36 0,175 0,49
E Porenbeton 0,16 0175 1,09
Unterkenstruktion Alu Unterkonstruktion Holz
0,005 . 0005
ﬁ - e ® Untergrund A - gerade & Untengrund A - gerade
- & Untargrund B - gorade ® Uintgrgrund B - gerade
0,004 s ® Untergrund C - gerade 00H = Unteigiund - gerade
4 N Untergrund D - parade E4 Untengrund D - gerade
g . "‘ - ® Untecgrund E - gerade g " W Untengrund E - gersde
E T * Dilckoe 100 mmm - schrlg B o ¥ Dicke B0 mm - schrig
= 0003 — m w0003 e
- -
*~—_ ' e, 3~
0002 i XS, - .- 0002 = —-:"'_\-—-H———\. p—
H'_"‘-—h_.,_ —y -V ST
——— % _h________‘_‘
0001 ¢ . . . . . . . . . J 0001 . . . . . . . . !
100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 B0 100 120 40 180 180 200 FA0 240 260 28O0
Dammstofistérke im mm Dammstofisidrka in mm

Die Diagramme zeigen sehr schon, dass bei zunehmender
Dammstoffstarke der Warmeverlust drastisch sinkt.

Besonders positiv stellt sich hier die Kombination mit
einer sekundaren Holz Unterkonstruktion da.

Widrmezonenverlaufe bei sekundirer Aluminium UK und Holz UK

SCHRAUBENTECHNIK

V/J 4
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VHF | Distanzschraube Aluminium | RDS-CA

RDS-CA . .
Distanzschraube Aluminium

S o
o —— — m
-

EINSATZBEREICH: TECHNISCHE DATEN:

Zur Befestigung von sekundarer Alu-Unterkonstruktionen Material: Edelstahl A4

vor Mauerwerk Antrieb: Innensechskant 6

Verarbeitungsdrehzahl [U/min]: 100

VORTEILE: Kopfdurchmesser [mm]: 16,0

® Minimierte Warmebriicke: Minimaler Warmeverlust Diibeldurchmesser [mm]: 10,0
aufgrund geringer Warmeleitfahigkeit durch Werkstoff
Edelstahl A4 BOHRKAPAZITAT:

e Schneller Einbau: Hohe Wirtschaftlichkeit dank wenigen Bauteil 1 [mm]: Aluminium 2,0; Aluminium 3,0
Arbeitsschritten in kurzer Montagezeit Bauteil 2 [mm]: Mauerwerk min. 120

¢ Einfache Montage: Verarbeitungsfreundlicher Einbau Bohrlochdurchmesser, Bauteil 1 [mm]: 13,0
ohne umstandliches Ausschneiden der Ddmmung Bohrlochdurchmesser, Bauteil 1 [mm]: 13,5

* Flexibel & vielseitig einsetzbar: Problemlos einsetzbar bei allen Bohrlochdurchmesser, Bauteil 2 [mm]: 10,0
handelsiiblichen Ddmmstoffen (druckfest & druckweich) Mindesteinschraubtiefe [mm]: 70

und Profilen - sowohl im Neubau als auch in der Sanierung

® Brandschutzkonformes Verbindungssystem: Erfiillt die
gangigen Brandschutzanforderungen und ist somit ein
sicheres Verbindungssystem im Bereich der VHF

Bezeichnung @ [mm] Lange [mm] Gewtrr:iril]ﬁnge Klerrmt:]relch Stiick Art.-Nr. GTIN
RDS-CA 10,0 190 100,0 85 - 110 30 ORDSCAW138-100190D-1 4005674 18749 7
210 100,0 105 - 130 30 ORDSCAW138-100210D-1 4005674 18751 0
230 100,0 125 - 150 30 ORDSCAW138-100230D-1 4005674 18753 4
250 100,0 145 -170 30 ORDSCAW138-100250D-1 4005674 18755 8
270 100,0 165 - 190 30 ORDSCAW138-100270D-1 4005674 18789 3
290 100,0 185 -210 30 ORDSCAW138-100290D-1 4005674 18757 2
310 100,0 205 - 230 30 ORDSCAW138-100310D-1 4005674 18759 6
330 100,0 225 - 250 30 ORDSCAW138-100330D-1 4005674 18760 2
350 100,0 245 - 270 30 ORDSCAW138-100350D-1 4005674 18761 9
370 100,0 265 - 290 30 ORDSCAW138-100370D-1 4005674 18763 3
pngion GNP B |
Rost
hreflr U 7-21.2-2130
STAINLESS STEEL

PRODUKTHINWEIS:

Inkl. passendem BIT

Diibel auf Zug und Druck gepriift

Montagehinweis: Bitte beachten Sie grundsétzlich die Verlegerichtlinien der bauaufsichtlichen Zulassung Z-21.2-2130
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VHF | Distanzschraube Holz | RDS-CW

RDS-C

Fid ll!i ’ ’ i i & -

EINSATZBEREICH:
Zur Befestigung von sekundarer Holz-Unterkonstruktionen
vor Mauerwerk.

VORTEILE:

® Minimierte Warmebriicke: Minimaler Warmeverlust
aufgrund geringer Warmeleitfahigkeit durch Werkstoff
Edelstahl A4

e Schneller Einbau: Hohe Wirtschaftlichkeit dank wenigen
Arbeitsschritten in kurzer Montagezeit

¢ Einfache Montage: Verarbeitungsfreundlicher Einbau
ohne umstandliches Ausschneiden der Dammung

* Flexibel & vielseitig einsetzbar: Problemlos einsetzbar bei allen
handelsiiblichen Ddmmstoffen (druckfest & druckweich)
und Profilen - sowohl im Neubau als auch in der Sanierung

® Brandschutzkonformes Verbindungssystem: Erfiillt die
gangigen Brandschutzanforderungen und ist somit ein
sicheres Verbindungssystem im Bereich der VHF

Distanzschraube Holz

TECHNISCHE DATEN:

Material: Edelstahl A4

Antrieb: Innensechskant 5
Verarbeitungsdrehzahl [U/min]: 100
Kopfdurchmesser [mm]: 13,0
Diibeldurchmesser [mm]: 10,0

BOHRKAPAZITAT:

Bauteil 1 [mm]: Holz min. H: 27; B: 58
Bauteil 2 [mm]: Mauerwerk min. 120
Bohrlochdurchmesser, Bauteil 1 [mm]: 10
Bohrlochdurchmesser, Bauteil 2 [mm]: 10
Mindesteinschraubtiefe [mm]: 70

Bezeichnung @ [mm] Lange [mm] Gewtr:;l]ﬁnge Klerrmtr):]relch Stiick Art.-Nr. GTIN
RDS-CW 10,0 190 100,0 90 - 115 30 ORDSCWW138-100190D-1 4005674 18791 6
210 100,0 110 - 135 30 ORDSCWW138-100210D-1 4005674 18793 0
230 100,0 130 - 155 30 ORDSCWW138-100230D-1 4005674 18795 4
250 100,0 150 - 175 30 ORDSCWW138-100250D-1 4005674 18797 8
270 100,0 170 - 195 30 ORDSCWW138-100270D-1 4005674 18798 5
290 100,0 190 - 215 30 ORDSCWW138-100290D-1 4005674 18799 2
310 100,0 210 - 235 30 ORDSCWW138-100310D-1 4005674 18801 2
330 100,0 230- 255 30 ORDSCWW138-100330D-1 4005674 18802 9
350 100,0 250 - 275 30 ORDSCWW138-100350D-1 4005674 18803 6
370 100,0 270 - 295 30 ORDSCWW138-100370D-1 4005674 18805 0
eomeTais  m W
Rost
fre 0 Z-21.2-2130
= U

PRODUKTHINWEIS:
Inkl. passendem BIT
Dibel auf Zug und Druck gepriift

Montagehinweis: Bitte beachten Sie grundsatzlich die Verlegerichtlinien der bauaufsichtlichen Zulassung Z-21.2-2130

SCHRAUBENTECHNIK

V/J 4

28



VHF | Testschraube | RDS-CTS 10

RDS-CTS 10 | e

| - s

EINSATZBEREICH: TECHNISCHE DATEN:

Zur Priifung von Bestandsmauerwerk. Material: Stahl
Antrieb: Kombi-SW-SIT® 40 / SW 13
Kopfdurchmesser [mm]: 19,2
Diibeldurchmesser [mm]: 10,0

BOHRKAPAZITAT:

Bauteil 1 [mm]: Priifvorrichtung

Bauteil 2 [mm]: Mauerwerk 120
Bohrlochdurchmesser, Bauteil 2 [mm]: 10,0
Mindesteinschraubtiefe [mm]: 70

Bezeichnung @ [mm] Ldnge [mm] Gewir::ll]ange Stiick Art.-Nr. GTIN
RDS-CTS 10 7.0 122 100,0 30 RDSCTSS021-070122D-1 4005674 23082 7
EDELSTAHL]®
Ro

fre
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VHF | Rahmendiibel | RDS-C 10

RDS_C 10 Rahmendiibel

-

T
_ll? s o e v
. 3 . 4y

EINSATZBEREICH:
Zur Direktbefestigung von Anbauteilen am Mauerwerk,
Porenbeton und Beton.

VORTEILE:

¢ Der Rahmendiibel RDS-C 10 besitzt die allgemeine bau-
aufsichtliche Zulassung [ allgemeine Bauartgenehmigung
7-21.2-2130

® Der Rahmendiibel RDS-C 10 ist fiir rund 50 verschiedene
Untergriinde gepriift und zugelassen. Neben Beton und
Porenbeton sind zahlreiche Mauersteine unter anderem
Voll- und Lochziegel, Kalksandloch- und -vollsteine, Be-
tonvoll- und -lochsteine, Hohlblocke aus Leichtbeton in
der aktuellen umfangreichen Zulassung enthalten

® Durchsteckmontage sorgt fiir eine einfache und schnelle
Verarbeitung

® Ausgleich von Bautoleranzen von bis zu 25 mm problem-
los méglich

e Schrigverschraubung bis 15° mdéglich

¢ Die spezielle Diibelgeometrie mit ihren Zdhnen verspreizt
sich in alle Richtungen. In Verbindung mit Reibschluss
verankert sich die Spezialschraube RDS-C zuverlassig in
der Diibelhiilse und sorgt somit flir hohe Traglasten im
Untergrund

® \erbesserte Kraftlibertragung in Voll- und Hohlbaustoffen

¢ Die Diibelhiilse besteht aus hochwertigem Polyamid

¢ Bei der Verarbeitung keine Wartezeiten, da sofort belastbar

® Zuverlassige Verarbeitung durch sehr starke Verdrehsicherung

® Die in der Diibelhiilse integrierte Einschlagsperre verhindert
beim Einschlagen ein vorzeitiges Aufspreizen des Diibels

® Fiir montagefreundliches Handling sorgt eine Vormontage
der Diibelhiilse auf der vorgesehenen Spezialschraube RDS

TECHNISCHE DATEN:

Material: Stahl

Antrieb: Kombi-SW-SIT® 40 [ SW 13
Verarbeitungsdrehzahl [U/min]: 100
Kopfdurchmesser [mm]: 19,2
Diibeldurchmesser [mm]: 10,0

BOHRKAPAZITAT:

Bauteil 1 [mm]: Anbauteil 35 - 60

Bauteil 2 [mm]: Mauerwerk gemaB Vorgaben zum jeweiligen
Verankerungsgrund laut abZ Z-21.2-2130
Mindesteinschraubtiefe [mm]: 70

Bezeichnung @ [mm] Linge [mm] Klem[mtr):]relch Stiick Art.-Nr. GTIN
RDS-C 10 10 135 35-60 30 RDSC10S021-100135D-1 4005674 54126 8

EDELSTAHL]® (] [ ]

Ro
fre 0 z-21.2-2130
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VHF | Diibelhiilse | W-UR 10

W_U R 1 O Diibelhiilse

EINSATZBEREICH: TECHNISCHE DATEN:
Diibelhiilse W-UR 10 wird in Kombination mit der Spezial- Material: Kunststoff

schraube RDS als Rahmendiibel zur Verankerung fiir die VHF
in verschiedenen Untergriinden eingesetzt.

VORTEILE:

¢ Die Diibelhiilse wurde im Rahmen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung [ allgemeine Bauartgeneh-
migung Z-21.2-2130 fiir eine Vielzahl von verschiedenen
Baustoffen gepriift und zugelassen

® Die Dubelhiilse W-UR 10 ist fiir rund 50 verschiedene
Untergriinde gepriift und zugelassen. Neben Beton und
Porenbeton sind zahlreiche Mauersteine unter anderem
Voll- und Lochziegel, Kalksandloch- und -vollsteine, Be-
tonvoll- und -lochsteine, Hohlblocke aus Leichtbeton in
der aktuellen umfangreichen Zulassung enthalten

® Die spezielle Diibelgeometrie mit ihren Zahnen verspreizt
sich in alle Richtungen. In Verbindung mit Reibschluss
verankert sich die Spezialschraube RDS zuverlassig in
der Diibelhiilse und sorgt somit flir hohe Traglasten im
Untergrund

¢ Die Diibelhiilse besteht aus hochwertigem Polyamid

® Keine Wartezeiten, da sofort belastbar

® Zuverlassige Verarbeitung durch sehr starke Verdrehsiche-
rung

¢ Die Einschlagsperre verhindert bei der Montage ein vor-
zeitiges Aufspreizen des Dibels

® Fiir montagefreundliches Handling sorgt eine Vormontage
der Diibelhiilse auf der vorgesehenen Spezialschraube RDS

® \erbesserte Kraftlibertragung in Voll- und Hohlbaustoffen

. L1 d2 Fiir .
Bezeichnung d [mm] L [mm] [mm] [mm]  Schrauben @ Stiick Art.-Nr. GTIN
W-UR 10 10 100 28,5 7.5 7.0 30 OWUR10P0O11-100100D-1 4005674 00287 5

d2

W-UR %
«l— 10100

L1

31
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Werkzeuge
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VHF | Bohrschablone vertikal & horizontal | RDS-DJ

RDS-DJ
Bohrschablone vertikal & horizontal

EINSATZBEREICH: TECHNISCHE DATEN:
Hilfswerkzeug zum Vorbohren des Mauerwerks und der Material: Kunststoff
primdren Holz-Unterkonstruktion.

VORTEILE:

® Gewahrleistet den richtigen Bohrdurchmesser im richtigen
Winkel

e Justierbarer Anschlag garantiert die richtige Lage im Profil

Bezeichnung @ [mm] Lange [mm] Farbe RAL Stiick Art.-Nr.

GTIN

RDS-DJ 155 135 blau 1 ORDSDJP011-100001P-1

RERXER JID 34
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VHF | Bohrschablone vertikal | RDS-DJ

RDS-DJ -
Bohrschablone vertikal

© ©

EINSATZBEREICH: TECHNISCHE DATEN:
Hilfswerkzeug zum Vorbohren des Mauerwerks und der Material: Kunststoff
primdren Holz-Unterkonstruktion.

VORTEILE:

® Gewahrleistet den richtigen Bohrdurchmesser im richtigen
Winkel

e Justierbarer Anschlag garantiert die richtige Lage im Profil

Bezeichnung @ [mm] Lange [mm] Stiick Art.-Nr.

GTIN

RDS-DJ 155 90 1 ORDSDJP0O11-155090P-1

gl

e onnu

4005674 00277 6
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VHF | Tiefenanschlag TA8

TIEFENANSCHLAG TA8

ZUR AUSBILDUNG VON GLEITPUNKTEN BEI UNTERKONSTRUKTIONEN
IN DER VHF

VORTEILE:
e \erarbeitungssicherheit durch voreingestellte Einschraubtiefe
o Zeitersparnis: Voreinstellung ermdglicht einen durchgédngigen Verschraubungsprozess

® Montagefreundlich durch einfache Handhabung

VERARBEITUNG:
— — ((( click)»
o
Die Grundeinstellung vornehmen indem Stecknuss Die Stecknuss SW 8 in die Anschlagshiilse ein-
mittig in der Kontroll6ffnung positioniert wird. fiihren bis diese nach splirbarem Widerstand auch
Nun mit dem Schraubprozess beginnen. horbar einrastet.

3. (7

Sitzt die Verschraubung zu tief und die Gleitpunkte kdnnen nicht gleiten =
Akkuschrauber vertikal aufrichten, das Bohrfutter 6ffnen und die Anschlag-
hiilse um 2 Umdrehung nach rechts korrigieren.

Bohrfutter wieder festziehen.

Richtige Einschraubtiefe ist erreicht, sobald Halterung mit wenig Zugkraft
(78 N = 7,8 kg) gleiten kann.

Sitzt die Verschraubung zu locker und der Gleitpunkt hat zuviel Spiel =
Akkuschrauber vertikal aufrichten, um danach das Bohrfutter zu 6ffnen und
die Anschlaghiilse um 2 Umdrehung nach links zu korrigieren.

Bohrfutter wieder verschlieBen.

Richtige Einschraubtiefe erreicht, sobald Halterung mit wenig Zugkraft

(78 N = 7,8 kg) gleiten kann.

RERXER JID 36



VHF | Tiefenanschlag | TA8

Tl \8 Tiefenanschlag

EINSATZBEREICH: TECHNISCHE DATEN:
Werkzeug zur Ausbildung von Gleitpunkten bei Material: Stahl
Unterkonstruktionen in der VHF.

VORTEILE:

® Verarbeitungssicherheit durch voreingestellte
Einschraubtiefe

e Zeitersparnis: Voreinstellung ermdglicht einen
durchgéngigen Verschraubungsprozess

® Einfache Montage: Verarbeitungsfreundlicher Einbau
ohne umstandliches Ausschneiden der Dammung

Berf:;cgh— Antriebsart Antrieb d [mm] L [mm] d2 [mm] | Stiick Art.-Nr. GTIN
TA8 SW 8 16 38,5 13,5 1 TA8001S010-160385P-1 4005674 42020 4

e

L

PRODUKTHINWEIS:
Nicht fiir (Dreh-) Schlagschrauber geeignet
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VHF | Tiefenanschlag TA8-2

TIEFENANSCHLAG TA8-2

ZUR AUSBILDUNG VON GLEITPUNKTEN BEI UNTERKONSTRUKTIONEN
IN DER VHF

VORTEILE:
* Neue Generation: Noch einfachere Handhabung
e \erarbeitungssicherheit durch voreingestellte Einschraubtiefe

o Zeitersparnis: Voreinstellung ermdglicht einen durchgéangigen Verschraubungsprozess

VERARBEITUNG:

Die Grundeinstellung vornehmen indem Stecknuss
mittig in der Kontroll6ffnung positioniert wird.
Nun mit dem Schraubprozess beginnen.

Zu fest?
Sechskantmutter |6sen und Hiilse nach vorne drehen. Sechskantmutter wieder arretieren.

——d -

Zu locker?

Sechskantmutter |6sen und Hiilse nach hinten drehen. Sechskantmutter wieder arretieren.
3.

Passend!
Richtige Einschraubtiefe ist erreicht, sobald Halterung mit wenig Zugkraft (78 N = 7,8 kg)
gleiten kann.
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VHF | Tiefenanschlag | TA8-2

TA8-2 .
Tiefenanschlag

EINSATZBEREICH:
Werkzeug zur Ausbildung von Gleitpunkten bei Unterkonst-
ruktionen in der VHF.

VORTEILE:

® \erarbeitungssicherheit durch voreingestellte Einschraub-
tiefe

® Zeitersparnis: Voreinstellung ermdglicht einen durchgén-
gigen Verschraubungsprozess

® Einfache Montage: Verarbeitungsfreundlicher Einbau
ohne umstandliches Ausschneiden der Dammung

TECHNISCHE DATEN:
Material: Stahl

Benz:;cgh— Antriebsart Antrieb d [mm] L [mm] d2 [mm] | Stiick Art.-Nr. GTIN
TA8-2 SW 8 17 100 14,5 1 TA8002S010-170100P-1 4005674 00603 3

ol 7\

| &

PRODUKTHINWEIS:
Nicht fiir (Dreh-) Schlagschrauber geeignet

SCHRAUBENTECHNIK
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VHF | Prazisions-Holzspiralbohrer | PHB

P H B Prazisions-Holzspiralbohrer

EINSATZBEREICH:
Prazisionsbohrer fiir Holz/ Hartholz und Kunstoffe mit opti-
maler Zentrierung und Spanabfuhr.

VORTEILE:

e Exakte Zentrierung fiir hervorragende Bohrlochgliite dank
préazisionsgeschliffener Zentrierspitze

® Bestmdgliche Spanabfuhr und Stabilitat im Bohrprozess

e Uberdurchschnittliche Stabilitat dank Doppelfase

TECHNISCHE DATEN:
Material: Stahl

Bezeichnung d [mm] L [mm]

Wendellange
L1 [mm]

Stiick

Art.-Nr.

GTIN

PHB 10 133

- SN \

L1

RERXER JID
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VHF | Mehrzweckbohrer | MZB

M Z B Mehrzweckbohrer

EINSATZBEREICH: TECHNISCHE DATEN:
Drehbohrer zum Bohren in verschiedenen Mauerwerksun- Material: Stahl
tergriinden (speziell geeignet fiir Backstein, Lochstein, Spitzenwinkel: 118

Kalksandstein und Leichtbeton).

VORTEILE:

® PGM gepriift: Zum Bohren von Léchern geeignet, die fiir
zulassungspflichtige Diibelverbindungen vorgesehen sind

¢ Optimaler und schneller Bohrmehltransport dank paten-
tiertem 4-fach Stufenprofil

® Besonders gut geeignet fiir Bruchsicheres Bohren von
Kammersteinen

® Prazise Locher auch bei abwechselndem Bohren in unter-
schiedlichen Materialien

® Punktgenaues Anbohren

Bezeichnung  Winkel in ° d [mm] L [mm] Wendellange | g Art.-Nr. GTIN
L1 [mm]
MZB 18 10 400 300 1 | MEZWB0S010-100400L-1 4050641 97040 4

PRODUKTHINWEIS:
Nicht geeignet zum Schlagbohren, nur drehend einsetzen!
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VHF | SDS Hammerbohrer | HB-SDS

HB-SDS
SDS Hammerbohrer

EINSATZBEREICH: TECHNISCHE DATEN:
3-Schneiden Hammerbohrer fiir Beton und Naturstein. Material: Stahl
VORTEILE:

® Besonders geeignet fiir Schlagbohren durch sehr hohe
Schlagzahigkeit

e Hohere VerschleiBfestigkeit durch dritte Schneide

® Hervorragende Forderung des Bohrmehls durch drei spi-
ralférmige Bohrergeometrie

Bezeichnung d [mm] L [mm] Wend[er::;r}ge L1 Stiick Art.-Nr. GTIN
HB-SDS 10 320 250 1 HBSDS3S010-100320L-1 4005674 36917 6
470 400 1 HBSDS3S010-100470L-1 4005674 36918 3

L
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VHF | Hochprofilbohrer | HPB

H P B Hochprofilbohrer

- - = = = =

EINSATZBEREICH: TECHNISCHE DATEN:

Hochprofilbohrer fiir Holz und Porenbeton Material: Stahl
Spitzenwinkel: 118

VORTEILE:

® Hohe Standzeit

Bezeichnung Winkel in ° d [mm] L [mm] Wendellange Stiick Art.-Nr. GTIN
L1 [mm]
HPB 118 6,0 400 100 1 00T338S011-060400L-1 4005674 55214 1
9,5 450 110 1 00T338S011-095450L-1 4005674 55216 5

vﬁmﬁy
P ‘ il

L

PRODUKTHINWEIS:
@ 6,0 fiir Holz-UK zur direkten Verschraubung ohne Diibel
@ 9,5 fiir Porenbeton zur direkten Verschraubung mit Diibel
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