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ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit
des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den §17 Abs.5 Musterbauordnung entsprechenden
Landerregelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung
auch durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europischen Union belegt
werden kann. Dies gilt ggf. auch fir im Rahmen des Abkommens (iber den Européischen
Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige
Nachweise.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender
des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche
Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten
Behdérden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfiigung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fiir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung miissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik
nicht geprifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung koénnen nachtraglich erganzt und geandert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies edetdern:

\\ Deutaches inetitut .
\ fii* Bautechnik /
| Y,

L

1.9.1-449#11



Deutsches

Institut
A DIBt
Bautechnik

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-9.1-449 Seite 3 von 13 | 31. Juli 2012

1.1

1.2

Z60634.12

BESONDERE BESTIMMUNGEN
Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

Die SPAX® Schrauben nach dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sind Teil- und
Vollgewindeschrauben mit einem GewindeauRendurchmesser d; > 8 mm, die aus Kohlen-
stoffstahl oder aus nichtrostendem Stahl hergestellt werden. Die Schrauben aus Kohlen-
stoffstahl sind mit galvanischen Uberziigen oder mit nichtelektrolytisch aufgebrachten Zink-
lamellentiberziigen, gegebenenfalls mit einer zusétzlichen organischen Deckbeschichtung,
versehen. Sie dienen zum Anschluss von Holzbauteilen aus Vollholz und Brettschichtholz,
aus allgemein bauaufsichtlich zugelassenem Furnierschichtholz, Brett- oder Balkenlagen-
holz, aus Holzwerkstoffen oder von Stahiteilen an Holzbauteile aus Vollholz und Brett-
schichtholz oder aus allgemein bauaufsichtlich zugelassenem Furnierschichtholz, Brett- oder
Balkenlagenholz.

Anwendungsbereich

Die SPAX® Schrauben diirfen als Holzverbindungsmittel fiir tragende Holzkonstruktionen
angewendet werden, die nach der Norm DIN 1052 oder DIN EN 1995-1-12 in Verbindung
mit DIN EN 1995-1-1/NA® zu bemessen und auszufiihren sind, soweit in dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nichts anderes bestimmt ist.

Die Anwendbarkeit der Normen richtet sich nach den Bauordnungen und den Technischen
Baubestimmungen der Lander.

SPAX® Schrauben diirfen fiir Verbindungen von folgenden Holzbauteilen verwendet
werden:

- Vollholz aus Nadelholz nach DIN EN 14081-1* in Verbindung mit DIN 20000-5°,
- Vollholz aus Buche oder Eiche nach DIN EN 14081-1 in Verbindung mit DIN 20000-5,
- Brettschichtholz nach DIN 1052,

- Brettschichtholz aus Buche, Eiche oder Esche nach allgemeiner bauaufsichtlicher
Zulassung,

- Furnierschichtholz nach der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-9.1-100¢,
- Balkenschichtholz nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung oder

- Brettsperrholz nach allgemeiner bauaufsichtlicher oder europaischer technischer
Zulassung.

Die Schrauben diirfen fiir Verbindungen von Holzbauteilen nach allgemeinen bauaufsicht-
lichen oder europdischen technischen Zulassungen verwendet werden, wenn nach der
jeweiligen fir das Holzbauteil erteilten Zulassung die Herstellung von Holzverbindungen mit
selbstbohrenden Schrauben als Holzverbindungsmittel zulgssig ist.

DIN 1052:2008-12 Entwurf, Berechnung und Bemessung von Holzbauwerken: Allgemeine
Bemessungsregeln und Bemessungsregeln fiir den Hochbau

DIN EN 1995-1-1:2010-12 Eurocode 5: Bemessung und Konstruktion von Holzbauten - Teil 1-1: Allgemeines -
Aligemeine Regeln und Regeln fiir den Hochbau

DIN EN 1995-1-1/NA:2010-12 Nationaler Anhang - National festgelegte Parameter - Eurocode 5: Bemessung und
Konstruktion von Holzbauten - Teil 1-1: Allgemeines - Allgemeine Regeln und
Regeln fiir den Hochbau

DIN EN 14081-1:2011-05 Holzbauwerke - Nach Festigkeit sortiertes Bauholz fiir tragende
rechteckigem Querschnitt - Teil 1: Allgemeine Anforderungen Vi

DIN 20000-5:2012-03 Anwendung von Bauprodukten in Bauwerken - Teil 5: Nach Festigkeit/
Bauholz fiir tragende Zwecke mit rechteckigem Querschnitt i

Z-9.1-100 KERTO-Furnierschichtholz
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Die SPAX® Schrauben diirfen nicht fiir Anschliisse an Holzwerkstoffe eingesetzt werden.
Mit den SPAX® Schrauben diirfen jedoch die nachfolgend genannten Holzwerkstoffplatten
an Holzbauteile nach Abschnitt 1.1 angeschlossen werden:

— Sperrholz nach DIN EN 13986” (DIN EN 636°) und DIN V 20000-1° oder nach
allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung

— Kunstharzgebundene  Spanplatten nach DIN EN 13986 (DIN EN 312"°)  und
DIN V 20000-1 oder nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung

— OSB-Platten QOriented Strand Board) des Typs OSB/3 und OSB/4 nach DIN EN 13986
(DIN EN 300") und DIN V 20000-1 oder OSB-Platten nach allgemeiner bauaufsichtlicher
Zulassung

— Faserplatten nach DIN EN 13986 (DIN EN 622-2'% und 622-3"%) und DIN V 20000-1 bzw.
nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung, Mindestrohdichte 650 kg/m?

- Zementgebundene  Spanplatten nach DIN EN 13986  (DIN EN 634-2")  und
DIN V 20000-1 oder nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung

— Gipsgebundene Spanplatten nach allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen.

In Holzbauteile aus Vollholz, Brettschichtholz und aus Furnierschichtholz, Brett- oder Balken-
lagenholz dirfen Schrauben, die ohne Vorbohren eingedreht werden, nur bei Verwendung
der Holzarten Fichte, Kiefer oder Tanne eingeschraubt werden. Dies gilt sinngemaR auch fiir
das Einschrauben in Holzbauteile nach allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen.

Die Schrauben diirfen unter einem Winkel 30° < o = 90° (o = Winkel zwischen Schrauben-
achse und Holzfaserrichtung) in die Deck-, Schmal- und Stirnflachen (Hirnholz) von
"KERTO"-Furnierschichtholz "KERTO-S" und "KERTO-Q" nach der allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung Nr. Z-9.1-100, im Folgenden mit "KERTO-S" und "KERTO-Q"
bezeichnet, eingedreht werden. Schrauben in Stirnflachen diirfen hierbei nur auf Heraus-
ziehen beansprucht werden.

Die Schrauben dirfen nur fir vorwiegend ruhende Belastungen (siehe DIN 1055-3")
verwendet werden.

Die Schrauben diirfen unter einem Winkel 15° < o < 90° (o = Winkel zwischen Schrauben-
achse und Holzfaserrichtung) in Hirnholz von Vollholz, Brettschichtholz und Brett- oder
Balkenlagenholz eingedreht werden.

Fir den Anwendungsbereich der Schrauben je nach den Umweltbedingungen gilt bei:

~ Schrauben aus verzinktem Kohlenstoffstahl die Norm DIN 1052:2008-12 Abschnitt 6. 3mlt

Tabelle 2. Sie dirfen im Anwendungsbereich nach DIN 1052:2008-12, Tabelle 2,
nicht verwendet werden.

Deutsches Ipstitat |
\\ fiir Blulcdlm;/

DIN EN 13986:2005-03 Holzwerkstoffe zur Verwendung im Bauwesen - Eigenschaften, Bewe il
Konformitat und Kennzeichnung

DIN EN 636:2003-11 Sperrholz - Anforderungen

DIN V 20000-1:2005-12 Anwendung von Bauprodukten in Bauwerken - Teil 1: Holzwerkstoffe

DIN EN 312:2003-11 Spanplatten - Anforderungen

DIN EN 300:2006-09 Platten aus langen, flachen, ausgerichteten Spénen (OSB) - Definitionen -
Klassifizierung und Anforderungen

DIN EN 622-2:2004-07 Faserplatten - Anforderungen - Teil 2: Anforderungen an harte Platten

DIN EN 622-3:2004-07 Faserplatten - Anforderungen - Teil 3: Anforderungen an mittelharte Platten

DIN EN 634-2:2007-05 Zementgebundene Spanplatten - Anforderungen - Teil 2: Anforderungen an
Portlandzement (PZ) gebundene Spanplatten zur Verwendung im Trocken-, Feucht-
und AuBenbereich

DIN 1055-3:2006-03 Einwirkungen auf Tragwerke - Teil 3: Eigen- und Nutzlasten fiir Hochbauten

1.9.1-4494#11
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— Schrauben aus nichtrostendem Stahl die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-30.3-6"®. Der nichtrostende Stahl nach der Werksnorm"” D 41 erfiillt beziglich
Korrosion die Anforderungen an die Widerstandsklasse Il und der nichtrostende Stahl
nach der Werksnorm D 64 die Anforderungen an die Widerstandsklasse Il nach der
Zulassung Nr. Z-30.3-6.

Bestimmungen fiir die SPAX® Schrauben

Eigenschaften und Zusammensetzung
Form, MaBe und Abmafe der Schrauben miissen den Anlagen 1 bis 14 entsprechen.

Die Schrauben nach den Anlagen 1 bis 10 mlssen aus Kohlenstoffstahl nach den Werks-
normen D 20, D 21 oder D22 hergestellt werden.

Die Schrauben nach den Anlagen 11 bis 14 missen aus nichtrostendem Stahl nach den
Werksnormen D 41 oder D 64 hergestellt werden.

Die Schrauben missen als charakteristische Werte der Zugtragfahigkeit R;,x mindestens die
Werte der Tabelle 1 aufweisen.

Tabelle 1: Charakteristische Werte der Zugtragfahigkeit Ry, x
GewindeauBendurchmesser Charakteristische Werte der Zugtragfahigkeit
d1 Rl.u.k
N
mm Schrauben aus Schrauben aus
Kohlenstoffstahl nichtrostendem Stahl

8,0 17.000 12.600

10,0 28.000 -

12,0 38.000 -

Die Schrauben miissen als charakteristische Werte des Bruchdrehmomentes M,
mindestens die Werte der Tabelle 2 aufweisen.

Tabelle 2: Charakteristische Werte des Bruchdrehmomentes M,
GewindeauBendurchmesser Charakteristische Werte des Bruchdrehmomentes
d4 Mh,uk
Nmm
L Schrauben aus Schrauben aus
Kohlenstoffstahl nichtrostendem Stahl
8,0 21.000 17.000
10,0 40.000 -
12,0 70.000 -

Die Schrauben miissen ohne abzubrechen um einen Winkel von a = (45/d,°"+20) Grad

biegbar sein (d; =

Z-30.3-6

= GewindeauBendurchmesser in mm).

Form, MaBe und AbmaBe der Unterlegscheiben miissen der Anlage 15 entspre‘ "
Unterlegscheiben miissen aus Stahl sein.

Die Werksnormen sind beim Deutschen Institut fiir Bautechnik hinterlegt.

1.9.1-449#11
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2.2 Kennzeichnung

Die Verpackung der Schrauben oder der Lieferschein der Schrauben muss vom Hersteller
mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-
Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen,
wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfillt sind.

Darliber hinaus miissen die Verpackung oder der Lieferschein folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Zulassungsgegenstandes (bei Schrauben aus nichtrostendem Stahl ist
die Bezeichnung "nichtrostend" und bei Schrauben mit besonderer Spitzenform nach den

Anlagen 6 bis 14 ist die Bezeichnung "SPAX®///Schrauben” hinzuzufiigen)
— Schraubentyp und SchraubengréBe
— Art und Dicke des Korrosionsschutzes der Schrauben aus Kohlenstoffstahl
— Korrosionswiderstandsklasse der Schrauben aus nichtrostendem Stahl

23 Ubereinstimmungsnachweis
2.3.1 Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Schrauben mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmaBigen Fremdiberwachung einschlieBlich einer Erstprifung der Schrauben nach
MaBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieBlich
der dabei durchzufuhrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Schrauben eine hierfir
anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uberwachungsstelle einzu-
schalten.

Die Erklarung, dass ein Ubereinstimmqngszertifikat erteilt ist, hat der Hersteller durch Kenn-
zeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis
auf den Verwendungszweck abzugeben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durchzu-
fuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefiihrten
MaBnahmen einschlieBen:

— Der Rohdraht ist mindestens mit Werkszeugnis "2.2" nach DIN EN 10204 zu beziehen:;
anhand der Priifbescheinigung ist die Einhaltung der Anforderungen nach Abschnitt 2.1.2
und 2.1.3 zu Uberpriifen

— Prifung der Zugtragfahigkeit und des Bruchdrehmomentes der Schrauben: Auf eine
dieser Prifungen darf verzichtet werden, wenn in Abstimmung mit der Uberwachungs-
stelle aus der durchgefiihrten Prifung auch auf die Einhaltung der Anforderungen an die
nicht geprifte Eigenschaft geschlossen werden kann

~ Biegepriifung mit einem Biegewinkel von a = (45/d,*"+20) Grad (d; in mm)

— Prufung der MaBBe der Schrauben

Weitere Einzelheiten der werkseigenen Produktionskontrolle sind im Uberwachungsy&r -
zu regeln. _/ %

i DIN EN 10204:2005-01 Metallische Erzeugnisse - Arten von Priifbescheinigungen

A Deutsches hostitat Jf

fiir Bauvtechnik
Tortcaaois ,.//
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Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Priifung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

—~ Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

— Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens flinf Jahre aufzubewahren und der fiir die Fremduber-
wachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen Institut
fur Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen vorzu-
legen.

Bei ungenligendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit (bereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch maglich und
zum Nachweis der Méangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Priifung unverziglich zu
wiederholen.

2.3.3 Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiiber-
wachung regelméaBig zu Uberpriifen, mindestens jedoch einmal jéhrlich.

Im Rahmen der Fremdiiberwachung ist eine Erstpriifung der Schrauben durchzufiihren und
sind Proben fur Stichprobenprifungen zu entnehmen. Die Probenahme und Prifungen
obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle. Es sind mindestens das Bruchdreh-
moment, der Biegewinkel und die MaBe der Schrauben zu priifen.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiiberwachung sind mindestens fiinf Jahre aufzu-
bewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fiir Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

3 Bestimmungen fiir die Bemessung

3.1 Allgemeines

Fir den Entwurf und die Bemessung von Holzkonstruktionen unter Verwendung der

SPAX® Schrauben gilt DIN1052 oder DINEN 1995-1-1 in Verbindung  mit
DIN EN 1995-1-1/NA, soweit im Folgenden nichts anderes bestimmt ist. Fiir die Holzbauteile
sind gegebenenfalls die jeweiligen Zulassungen zu beachten.

Einschraubtiefen unter 4 - d; (dy = GewindeauBendurchmesser) diirfen nicht in Rechnung
gestellt werden.

Der Rechenwert des Verschiebungsmoduls K, fiir den Gebrauchstauglichkeitsnachweis fiir
in Achsrichtung beanspruchte SPAX® Schrauben mit Vollgewinde betragt je Schnittufer:

bei Holzbauteilen aus Nadelholz nach Abschnitt 1.2 Kee = 780-d%2 1% (in N/mm) (1)

bei Holzbauteilen aus Laubholz nach Abschnitt 1.2  Kge, = B?O-d?’2 -Ig;4 (in N/mnaj=

Hierin bedeuten:
les jeweilige Gewindelénge in den beiden Einzelquerschnitten in mry
d, = GewindeauBendurchmesser der Schraube in mm

1]

'. [)eulsthaa innumt
fur Bautechnik

e

v
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Der Rechenwert des Verschiebungsmoduls flr den Tragfahigkeitsnachweis ist zu 2/3 des
Rechenwertes des Verschiebungsmoduls flir den Gebrauchstauglichkeitsnachweis
anzunehmen.

Bemessung nach DIN1052 oder DINEN 1995-1-1 in Verbindung mit
DIN EN 1995-1-1/NA
Beanspruchung rechtwinklig zur Schraubenachse (Abscheren)

Als Schraubennenndurchmesser d bzw. wirksamer Durchmesser d.s darf bei der Bemessung
nach DIN 1052 oder DIN EN 1995-1-1 in Verbindung mit DIN EN 1995-1-1/NA der Gewinde-
auBendurchmesser d; nach den Anlagen 1 bis 14 in Rechnung gestellt werden.

Fir den charakteristischen Wert des FlieBmoments der Schrauben gelten die in Tabelle 3
enthaltenen Werte.

Tabelle 3: Charakteristische Werte der FlieBmomente M,
GewindeauBendurchmesser Charakteristische Werte der FlieBmomente
d‘[ My'k
Nmm
mm Schrauben aus Schrauben aus
Kohlenstoffstahl nichtrostendem Stahl

8,0 20.000 16.700

10,0 30.000 -

12,0 48.000 -

Eine Beanspruchung auf Abscheren darf bei Schrauben in den Stirnflachen von "KERTO-S"
oder "KERTO-Q" nicht in Rechnung gestellt werden.

Bei auf Abscheren beanspruchten Schrauben in den Schmalflachen von "KERTO-Q" sind
die Lochleibungsfestigkeiten in den Schmalflachen mit einem Drittel der Lochleibungs-
festigkeiten der Deckflache anzunehmen.

Bei Vorbohren des Bohrlochs fiir die SPAX® Schrauben darf die Lochleibungsfestigkeit i
der Holzbaustoffe wie fiir Nagel in vorgebohrten Holzbauteilen angenommen werden.
Beanspruchung in Richtung der Schraubenachse

Beanspruchung auf Herausziehen

Der charakteristische Wert des Ausziehwiderstandes darf mit:

Raxk = Kax * Fix - le - dy (in N) (3)
in Rechnung gestellt werden mit

Kax =0,3+ (0,7 - o)/ 45° flr 15° = o < 45° (4)
kax =1,0 flr o = 45°

kay =1,25 fir oo = 90° und dy = 8,0 mm fir Vollholz (Nadelholz), Bre

schichtholz (Nadelholz) und Brett- oder Balkenlagenhol,
o = Winkel zwischen Schraubenachse und Holzfaserrichtung,
15° < o = 90° flr Vollholz, Brettschichtholz und Brett- oder Balkenlagenholz \ Deutoher Fesil
30° = o = 90° flir Furnierschichtholz mit allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassun '\.\ﬁir a,mem'.;’f{,
fix=80 -‘IO'B-pkz (in N/mm?2)  fiir Vollholz (Nadelholz), Brettschichtholz (Nadelholz) undy. .
Brett- oder Balkenlagenholz (6) e
fix =55-10°-p® (in N/mm?) fiir Vollholz aus Buche oder Eiche oder (6)

Brettschichtholz aus Buche, Eiche oder Esche

1.9.1-449#11
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Fiir unter einem Winkel 30° < o < 90° in die Deckflachen von "KERTO-S" und "KERTO-Q"
eingedrehte Schrauben ist f; x mit

fi=70-10%-pZ (in N/mm?) fiir d; = 8 mm und (7)
fix=60-10°-pZ (in N/mm®) fiir d; > 8 mm (8)
anzunehmen, fur in Schmal- oder Stirnflachen eingedrehte Schrauben sind diese Werte um
20% abzumindern.

Hierin bedeuten:

ls = Gewindeldnge im Holzteil mit der Schraubenspitze in mm. Als Einschraubtiefe lg
darf hochstens die Gewindelange Iy bzw. l;r gemaB den Anlagen 1 bis 14 in
Rechnung gestellt werden. Einschraubtiefen |l kleiner als 4-d; diurfen nicht in
Rechnung gestellt werden.

d; = GewindeauBendurchmesser der Schraube in mm
pk = charakteristische Rohdichte des Holzbaustoffs in kg/m3

Die charakteristische Rohdichte von Vollholz aus Buche oder Eiche oder Brett-
schichtholz aus Buche, Eiche oder Esche darf héchstens mit py = 590 kg/m? in
Rechnung gestellt werden.

Beanspruchung auf Kopfdurchziehen oder Durchziehen des kopfseitigen Schrauben-
gewindes

Aufgrund der Kopfdurchziehgefahr und der Gefahr des Durchziehens des Schrauben-
gewindes durch aufgeschraubte Holzbauteile darf der charakteristische Wert des Auszieh-
widerstandes bei auf Herausziehen beanspruchten Schrauben héchstens mit

2
Raxk =max {fki;: ?:.(k otk - A4 inN (9)
in Rechnung gestellt werden.
Hierin bedeuten:
fax = charakteristischer Wert des Kopfdurchziehparameters in N/mmg2
Fiir Halbrundkopf-, Tellerkopf- und Sechskantkopfschrauben mit Flansch beim
Anschluss von Holzbauteilen aus Nadelholz:
fox =100-10%.p2 (10)
Fir alle Gbrigen Kopfformen beim Anschluss von Holzbauteilen aus Nadelholz und

fur Schrauben mit Tellerkopf oder Unterlegscheibe beim Anschluss von Holz-
bauteilen aus Laubholz nach Abschnitt 1.2;

fox =80-10°.p2 (11)
Fir alle tbrigen Kopfformen beim Anschluss von Holzbauteilen aus Laubholz nach
Abschnitt 1.2:

fox =60-10°.p2 (12)

px = charakteristische Rohdichte in kg/m?, hochstens 500 kg/m? bei Nadelholz und
héchstens 590 kg/m® bei Laubholz, fir Holzwerkstoffplatten héchstens
380 kg/m3
dc = Kopfdurchmesser der Schraube oder AuBendurchmesser der Unterlegscheibe
geméaB den Anlagen 1 bis 15 in mm. Unterlegscheibendurchmesser > 35 mm diirfen
nicht in Rechnung gestellt werden.
leik = Gewindelédnge im anzuschlieBenden Holzteil (kopfseitiger Schraubenbereich)

d; = GewindeauBendurchmesser der Schraube gemaB den Anlagen 1 bis 14 in my '

1.9.1-4494#
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Beim Anschluss von Platten aus Holzwerkstoffen mit Dicken von = 12 bis < 20 mm darf der
charakteristische Wert des Kopfdurchziehparameters mit

fox = 8 N/mm2
angesetzt werden.

Gleichung (9) gilt bei Schrauben mit einem GewindeauBendurchmesser dy = 12 mm bei
Verwendung von Holzwerkstoffen nur bei Verwendung von Unterlegscheiben.

Beim Anschluss von Platten aus Holzwerkstoffen diirfen bei Plattendicken unter 12 mm
héchstens 400 N in Rechnung gestellt werden, wobei die Mindestdicken nach Abschnitt 4.4
einzuhalten sind.

Fir Stahlblech-Holz-Verbindungen ist Gleichung (9) nicht maBgebend.
Zugversagen der Schraube

Aufgrund der Zugtragféhigkeit der Schraube darf der aus dem charakteristischen Wert der
Tragfahigkeit der Schrauben auf Zug R,k nach Tabelle 1 ermittelte Bemessungswert der
Schraubentragféhigkeit Ry, 4 nicht tiberschritten werden.

Kombinierte Beanspruchung

Bei Verbindungen, die sowohl durch eine Einwirkung in Richtung der Schraubenachse (Fay)
als auch rechtwinklig dazu (F\,) beansprucht werden, ist nachzuweisen, dass

2 2
I:‘aun(,d Ria,d

ist.
Hierin sind Fayg und Foq die Bemessungswerte der Einwirkungen in bzw. rechtwinklig zur
Richtung der Schraubenachse und Ry und Ri,q die Bemessungswerte der Tragfahigkeit

der Verbindungen jeweils fiir den Fall der alleinigen Beanspruchung in bzw. rechtwinklig zur
Richtung der Schraubenachse.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Fur die Ausfihrung gilt DIN 1052 oder DIN EN 1995-1-1 in Verbindung mit
DIN EN 1995-1-1/NA, soweit im Folgenden nichts anderes bestimmt ist. Fiir die Holzbauteile
sind gegebenenfalls die allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen zu beachten.

Die Schrauben diirfen nur zum Anschluss von Holzbauteilen aus Vollholz und Brettschicht-
holz, aus Furnierschichtholz, Brett- oder Balkenlagenholz, aus Holzwerkstoffen nach
Abschnitt 1.2 oder von Stahlteilen an Holzbauteile aus Vollholz und Brettschichtholz oder
aus Furnierschichtholz, Brett- oder Balkenlagenholz verwendet werden.

Die Schrauben diirfen fiir Verbindungen von Holzbauteilen nach allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassungen verwendet werden, wenn nach der jeweiligen fiir das Holzbauteil
erteilten allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung die Herstellung von Holzverbindungen mit
allgemein bauaufsichtlich zugelassenen Schrauben zuldssig ist.

In Holzbauteile aus Vollholz, Brettschichtholz und aus Furnierschichtholz, Brett- oder Balken-
lagenholz aus Nadelholz dirfen Schrauben mit einem GewindeauBendurchmesser
d; 28 mm, die ohne Vorbohren eingedreht werden, nur bei Verwendung der Holzarten
Fichte, Kiefer oder Tanne eingeschraubt werden. Dies gilt sinngemaB auch fiir das
Einschrauben in Holzbauteile nach allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen.

Fur das Einschrauben der Schrauben dirfen nur die vom Hersteller empfohl SNE
schraubgerate verwendet werden.

1.9.1-449#11
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Beim Vorbohren von Holzbauteilen aus Nadelholz fir SPAX® Schrauben ist der Durch-

messer des Bohrlochs so zu wahlen, dass er dem Kerndurchmesser d; *29™™ der SPAX®

Schrauben entspricht.

Holzbauteile aus Laubholz miissen mit den in Tabelle 4 enthaltenen Bohrlochdurchmessern
vorgebohrt werden.

Tabelle 4: Bohrlochdurchmesser bei Holzbauteilen aus Laubholz

GewindeauRendurchmesser in mm 8 10 12

Bohrlochdurchmesser in mm 6 7 8

Die SchraubenlGcher in Stahlteilen miissen mit einem geeigneten Durchmesser vorgebohrt
werden. Die Schraubenlocher in zementgebundenen Holzspanplatten miissen mit 0,7 - d;
vorgebohrt werden.

Das Schraubengewinde darf auch im aufgeschraubten Holzbauteil sein.

Die Schrauben sind so zu versenken, dass der Schraubenkopf mit der Oberfliche des
angeschlossenen Teils biindig ist, bei Tellerkopf-, Halbrundkopf- und Sechskantkopf-
schrauben mit Ausnahme des auReren Kopfteils k. Ein tieferes Versenken ist unzuldssig.

Die Senkkopfschrauben diirfen zusammen mit Unterlegscheiben nach der Anlage 15
verwendet werden. Die jeweilige Unterlegscheibe muss nach dem Einschrauben vollflachig
am Holz anliegen. Senkkopfschrauben aus Kohlenstoffstahl diirfen nur mit Unterlegscheiben
aus Kohlenstoffstahl und Senkkopfschrauben aus nichtrostendem Stahl nur mit Unterleg-
scheiben aus nichtrostendem Stahl verwendet werden.

4.4 Bei SPAX® Schrauben mit einem Gewindeaufendurchmesser di = 8 mm, die in nicht vorge-
bohrte Holzbauteile eingedreht werden, muss die Dicke der anzuschlieRenden Holzbauteile
mindestens 30 mm, bei Schrauben mit d; = 10 mm mindestens 40 mm und bei Schrauben
mit dy = 12 mm mindestens 80 mm betragen.

Beim Anschluss von Holzwerkstoffplatten mit SPAX® Schrauben an Holzbauteile nach
Abschnitt 1.2 muss deren Plattendicke mindestens 1,2-d; betragen (d; = Gewinde-
aulendurchmesser der Schraube).

Dariiber hinaus muss die Plattendicke mindestens
6 mm bei Sperrholz und Faserplatten und

8 mm bei kunstharzgebundene Spanplatten, OSB-Platten und zementgebundenen
Spanplatten und

10 mm bei gipsgebundenen Spanplatten betragen.

Fir die Mindestdicken von Holzbauteilen nach allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen
gelten die Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen.

4.5 Vollholz muss bei Hirnholzanschliissen mindestens kerngetrennt eingeschnitten sein und
darf bei der Herstellung der Verbindungen eine Holzfeuchte von héchstens 18 % haben.

4.6 Mindestabstande

4.6.1 Beanspruchung rechtwinklig zur Schraubenachse (Abscheren)

4.6.1.1 Nicht vorgebohrte Holzbauteile aus Nadelholz

Als Mindestabstande fiir in Nadelholz eingedrehte Schrauben miissen die Werte nach
DIN 1052 oder DIN EN 1995-1-1 in Verbindung mit DIN EN 1995-1-1/NA, wie bei Nageln mit
nicht vorgebohrten Nagelléchern, eingehalten werden, wobei als Schraubendurchmesser der

GewindeauRendurchmesser d; nach den Anlagen 1 bis 14 in Rechnung zu stellen ist. —

ches foatitot
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Als Mindestabstidnde der SPAX® Schrauben mit CUT-Spitze oder 4CUT-Spitze bei durch
Norm geregelten Holzbauteilen aus Nadelholz diirfen die Werte nach DIN 1052 oder
DIN EN 1995-1-1 in Verbindung mit DIN EN 1995-1-1/NA, wie bei N&geln mit vorgebohrten
Nagelléchern, angesetzt werden. Der Mindestabstand ay parallel zur Faserrichtung darf den
Wert 5-d; und der Mindestabstand zum Hirnholzende as. oder as; den Wert 12-d; nicht
unterschreiten. Die genannten Mindestabstande gelten nur unter der Voraussetzung eines
Mindestholzquerschnitts von 40 -d;? und Einhaltung einer Mindestdicke der Holzbauteile von
7-dy. Wird der Mindestholzquerschnitt von 40 - d;? unterschritten, sind als Mindestabstinde
fur die Schrauben bei durch Norm geregelten Holzbauteilen die Werte nach DIN 1052 oder
DIN EN 1995-1-1 in Verbindung mit DIN EN 1995-1-1/NA, wie bei Né&geln mit nicht
vorgebohrten Nagelléchern einzuhalten.

Wenn bei SPAX® Schrauben ohne CUT-Spitze oder 4CUT-Spitze, die in nicht vorgebohrte
Holzbauteile aus Nadelholz eingedreht werden, der Abstand in Faserrichtung untereinander
und zum Hirnholzende mindestens 25-d, betragt, darf der Abstand zum unbeanspruchten
Rand rechtwinklig zur Faserrichtung auf 3 - d; verringert werden.

Bei Douglasie sind die Mindestabstande in Faserrichtung um 50 % zu erhéhen.

Vorgebohrte Holzbauteile

Als Mindestabstiande der SPAX® Schrauben bei Eindrehen der Schrauben in vorgebohrte
Holzbauteile bei durch Norm geregelten Holzbauteilen diirfen die Werte nach DIN 1052 oder
DIN EN 1995-1-1 in Verbindung mit DIN EN 1995-1-1/NA, wie bei Nageln mit vorgebohrten
Nagelléchern, angesetzt werden.

Fir die Mindestabstande bei Holzbauteilen nach allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen
gelten die Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen.

Zusatzliche Regelungen bei Beanspruchung in Richtung der Schraubenachse

Bei planméBig ausschlieBlich in Richtung der Schraubenachse beanspruchten Schrauben
mit einem GewindeauBendurchmesser d; = 8 mm oder mit CUT-Spitze oder 4CUT-Spitze
durfen bei vorgebohrten und nicht vorgebohrten Laub- und Nadelhélzern, bei Einhaltung
einer Mindestholzdicke von t=12-d; bei nicht vorgebohrten Holzbauteilen folgende
Mindestabsténde zugrunde gelegt werden (s. Anlagen 16 und 17):

Achsabstand a; der Schrauben untereinander in einer Ebene

parallel zur Faserrichtung: a; =5-d;
Achsabstand a, der Schrauben untereinander rechtwinklig zu einer Ebene
parallel zur Faserrichtung: a; =5-d,
Abstand a3 des Schwerpunktes des im Holz eingedrehten Schraubenteils
von der Hirnholzflache: Az =5-d4
Abstand a4 des Schwerpunktes des im Holz eingedrehten Schraubenteils
von der Seitenholzflache: g =4-d4
Fiir Schrauben mit CUT-Spitze oder 4CUT-Spitze: Asc = 3-d4

Der Achsabstand a, darf bis auf 2,5-d; verringert werden, wenn fiir jede Schraube eine
Anschlussflache a; - a, = 25 - d;? eingehalten ist.

Fur gekreuzt angeordnete Schrauben darf der Achsabstan
werden:

gt angenommen

15-d bei 70°<ay <90°

1

ap = max o o ) (14)
2,5.d1 1= ererir bei 0°< o, <70 Dentsches boutitat
. fiir Bautechnik }
Hierin bedeutet: \\ s A
o,  Kreuzungswinkel der Schrauben, siehe Anlage 17
1.0.1-449411
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Zwischen den parallel angeordneten Schrauben benachbarter Schraubenkreuze sind die
Mindestabstande a; und a, nach Absatz 1 einzuhalten.

Mindestabsténde bei Verbindungen mit "KERTO-S" und "KERTO-Q"
Beanspruchung rechtwinklig zur Schraubenachse (Abscheren)

Bei einer Beanspruchung von Verbindungen auf Abscheren mit "KERTO-Q" (Schmalflachen)
und "KERTO-S" missen als Mindestabstdnde die Werte nach DIN 1052 oder
DIN EN 1995-1-1 in Verbindung mit DIN EN 1995-1-1/NA, wie bei N&geln mit nicht
vorgebohrten Nagelléchern, eingehalten werden, wobei als Schraubendurchmesser der
GewindeauBendurchmesser d; nach den Anlagen 1 bis 14 in Rechnung zu stellen ist.

Als Abstdnde beim Einschrauben in die Deckflachen von "KERTO-Q" diirfen die Werte nach
Tabelle 5 der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-9.1-100 vom 26.05.2006
verwendet werden.

Beanspruchung in Richtung der Schraubenachse

Bei planméaBig ausschlieBlich in Richtung der Schraubenachse beanspruchten Schrauben
durfen bei Einhaltung einer Mindestdicke der "KERTO-S" bzw. "KERTO-Q" Bauteile von
t = 6-d, folgende Mindestabsténde zugrunde gelegt werden (s. Anlagen 16 und 17):

Achsabstand a; der Schrauben untereinander in einer Ebene

parallel zur Faserrichtung: a; =5-d,
Achsabstand a, der Schrauben untereinander rechtwinklig zu einer Ebene
parallel zur Faserrichtung: a =5-d,
Abstand az; des Schwerpunktes des im Holz eingedrehten Schraubenteils
von der Hirnholzfléche: azc=5-d;
Abstand a4, des Schwerpunktes des im Holz eingedrehten Schraubenteils
von der Seitenholzflache: a4 = 3-d;

Der Achsabstand a, darf bis auf 2,5-d; verringert werden, wenn fiir jede Schraube eine
Anschlussflache a; - a, = 25 -d;° eingehalten ist.

Fur gekreuzt angeordnete Schrauben darf der Achsabstand a, nach Gleichung (14)
angenommen werden.

Zwischen den parallel angeordneten Schrauben benachbarter Schraubenkreuze sind die
Mindestabstande a; und a, einzuhalten.

|\ Deutsches ltostitut
ﬁir Bautechnik //
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Ls Herstellerzeichen O /"SPAX"
& N
28|
? T-STAR T-STAR
L plus
™~ Wahlweise mit
und ohne Rippen
altemative é"’ B A: alternativ mit
Kopfgeometrie & E | CUT-Spitze
[ ]
K| S8
Nenndurchmesser 8,0 10,0 12,0
d1 Gewindegrde ... &1 L.... L% T LS A WSNRRR N —
zul. Abw. 10,40
dk Kopfdurchmesser | - e aee l2e
zul. Abw. -0,60
d2 Kerndurchmesser | 50 .1 .81 |. .. L2700 SRR SRR U —
zul. Abw. -0,30 -0,50
ds Schaftdurchmesser | _ s70. . l..e80 | _8%0 I e
zul. Abw +0,25
k Kopfhéhe max. 4,4 5,4 6,6
P Gewindesteigung | L 271 T [ <32/ YRS PN F—— | SRS
zul. Abw. +0,1xp
T - STAR (plus) GroRe T40 | T50 | 750 —
Ls Standardgewindeléngen ( Vollgewinde = IgV / Teilgewinde = IgT )
NennmaR min max lgV | 1gT | IgV | IgT | lgV | IgT
40 38,5 41,5 32,0
45 43,5 46,5 37,0
50 48,5 51,5 42,0 | 32,0 40,0
55 53,5 56,5 47,0 | 32,0 | 45,0
60 58,5 61,5 52,0 | 37,0| 50,0 50,0
65 63,5 66,5 57,0 | 37,0 | 55,0 | 40,0 | 55,0
70 68,5 71,5 61,0 | 42,0| 60,0 | 40,0 | 60,0
75 73,5 76,5 61,0 | 42,0 | 60,0 | 45,0 | 60,0 A —
80 78,5 815 | 70,0]47,0|70,0] 50,0 | 70,0 | 50,0 N
90 83,5 91,5 |[80,0]52,0(80,0| 550 | 80,0 | 55,0 " N\
100 98,5 101,5 |80,0|57,0]80,0| 60,0 | 80,0 | 60,0 \
110 108,5 111,5 80,0 | 70,0 | 80,0 | 70,0 80,0 |
120 118,5 121,5 |80,0/70,0] 80,0/ 70,0 80,0 \_Deutisches |lnstitht /}
130 128,0 132,0 |80,0|70,0|80,0| 70,0 80,0 \_fiir| Bautpchnil //
140 138,0 142,0 80,0 80,0 80,0 Nl ol )
150 148,0 152,0 80,0 80,0 100,0 e L o
160 158,0 162,0 80,0 80,0 100,0
180 178,0 182,0 80,0 80,0 100,0
200 198,0 | 202,0 80,0 80,0 100,0 1
bis B o
600 597,0 602,0 80,0 80,0 100,0
Zwischenlangen bei Ls sind méglich Andere Gewindelangen im Bereich 24xd1 bis
zur max. Standardgewindelénge zuldssig
SPAX® Schraube als Holzverbindungsmitte!
Selbstbohrende SPAX-S® Senkkopfschraube mit Voll - und Teilgewinde Ahlata
Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm 9
Schrauben aus Kohlenstoffstahl
Z61612.12 1.9.1-449#11
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- Ls Herstellerzeichen ) / "SPAX"
lgv¥
i
) i / i
5 A
Y |
Nl . Sls
k é b ot 5 T-STAR  T-STAR plus
i A: alternativ mit
= CUT-Spitze
o5
Sle
Nenndurchmesser 8,0 10,0 12,0
di Qewindegrofe Lo .. ..eeeerend - N, [, L1278 - R R, S—
zul. Abw. +0,40
dk Kopfdurchmesser I - 180 . [..200 [..220 [ 250 T 310 [ | ]
zul. Abw, +1,0
dk1 Senkdurchmesser | 1S I— 100 T /L7 T FUST —
zul. Abw. +0,30
d2 Kerndurchmesser | ... .. T — IS T T I
zul. Abw. -0,30 -0,5
ds Schaftdurchmesser [ L l...&80 [ . CEL N I
zul, Abw. +0,25
k Kopfhohe max. 4,0 4,7 56 | e
P Sewindesteigung | 1. ............ SN SYET— T <L - W RV O
zul. Abw. +0,1xp
T - STAR (plus) Grofe T40 [ T50
Ls Standardgewindeléngen ( Vollgewinde = IgV / Teilgewinde = IgT )
Nennmaf min max IgV IgT IgV | 1gT | gV | IgT
40 38,5 41,5 37,0
45 43,5 46,5 42,0
50 48,5 51,5 46,0 32,0
55 53,5 56,5 51,0 32,0 50,0 50,0
60 58,5 61,5 56,0 37,0 55,0 55,0
65 63,5 66,5 61,0 37,0 60,0 | 40,0 | 60,0
70 68,5 71,5 61,0 42,0 60,0 | 40,0 | 60,0
75 73,5 76,5 70,0 42,0 70,0 | 45,0 | 70,0 ez N
80 78,5 81,5 70,0 47,0 70,0 | 50,0 | 70,0 | 50,0 /j
90 88,5 91,5 80,0 52,0 80,0 | 55,0 | 80,0 | 55,0 | [/
100 98,5 101,5 80,0 57,0 80,0 | 60,0 | 80,0 | 60,0 | [/ |
110 108,5 111,5 80,0 70,0 80,0 | 70,0 80,0 | \\ Ddutechde Inaki
120 118,5 1215 80,0 70,0 80,0 | 70,0 800 | \\ flir Ba 2/
130 128,0 132,0 80,0 70,0 80,0 | 70,0 80,0 | N\
140 138,0 142,0 80,0 80,0 80,0 e
150 148,0 152,0 80,0 80,0 100,0 o
160 158,0 162,0 80,0 80,0 100,0
180 178,0 182,0 80,0 80,0 100,0
200 198,0 202,0 80,0 80,0 100,0
bis = ) ] )
600 597,0 602,0 80,0 | 80,0 100,0 =
Zwischenléngen bei Ls sind méglich Andere Gewindeldngen im Bereich 24xd1 bis
zur max. Standardgewindelénge zulédssig
SPAX® Schraube als Holzverbindungsmittel
Selbstbohrende SPAX-S® Tellerkopfschraube mit Voll - und Teilgewinde Anlage 2
Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm
Schrauben aus Kohlenstoffstahl
261612.12 1.9.1-449#11




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-9.1-449 vom 31. Juli 2012

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

Ls Herstellerzeichen () /"SPAX"
lgv
0% =
| i £ 8|8
AR
r ~ @ \.,__ F
8 e
|k 1oT 4 A T-STAR  T-STARplus
"~ Wahiwelse mit und
ohne Rippen
L, & ﬁg: A gt
L 818
Nenndurchmesser 8,0 10,0 12,0
d1 Gewindegrofe | 81 0.0 ... i S O VI | S —
zul. Abw. +0,40
dk Koptdurchmesser __ f 181 [ 188 [ 226 | | ]
zul. Abw. -0,60
d2 Kerndurchmesser | | - TIPS O, O J— ————
zul. Abw. -0,30 -0,50
ds Schaftdurchmesser | 570 1. 680 | . - N WD [T A
zul. Abw, +0,25
k Kopfhéhe max. 4.4 5.4 6,6
P Gewindesteigung | 40 ) O (. T RO YD VOV ———
zul. Abw. +0,1xp
T - STAR (plus) GroRke T40 | T50 | 750
Ls Standardgewindelangen ( Vollgewinde = IgV / Teilgewinde = IgT
Nennmaf min max IgV | 1gT | IgV | IgT | IgV | IgT
40 38,5 41,5 32,0
45 43,5 46,5 37,0
50 48,5 51,6 42,0 | 32,0 | 40,0
55 53,5 56,5 47,0 | 32,0 | 45,0
60 58,5 61,5 52,0 | 37,0 | 50,0 50,0
65 63,5 66,5 57,0 | 37,0 | 55,0 | 40,0 | 55,0
70 68,5 71,5 61,0 | 42,0 | 60,0 | 40,0 | 60,0
75 73,5 76,5 61,0 | 42,0 | 60,0 | 45,0 | 60,0
80 78,5 81,5 70,0 | 47,0| 70,0 | 50,0 | 70,0 | 50,0
90 88,5 91,5 80,0 | 52,0 | 80,0 | 55,0 | 80,0 | 55,0
100 98,5 101,56 80,0 | 57,0 | 80,0 | 60,0 | 80,0 | 60,0
110 108,5 111,5 | 80,0 | 70,0 | 80,0 | 70,0 80,0 (]
120 118,5 121,5 | 80,0 | 70,0 | 80,0 | 70,0 80,0 \[DEuTacher —ustr
130 128,0 132,0 | 80,0 | 70,0 | 80,0 | 70,0 80,0 i fur [Hautechmik],
140 138,0 1420 80,0 80,0 80,0 T\\ 8| 7
150 148,0 152,0 80,0 80,0 100,0 T
160 158,0 162,0 80,0 80,0 100,0
180 178,0 182,0 80,0 80,0 100,0
200 198,0 202,0 80,0 80,0 100,0
bis S - 3 =] EESSER. EEmEEENN N P Y
600 597,0 602,0 80,0 80,0 |100,0 ) _
Zwischenléngen bei Ls sind méglich Andere Gewindeléngen im Bereich 24xd1 bis
zur max. Standardgewindelédnge zuldssig
SPAX® Schraube als Holzverbindungsmittel
Selbstbohrende SPAX-S® Linsenkopfschraube mit Voll - und Teilgewinde Anlage 3
Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm
Schrauben aus Kohlenstoffstahl
Z61612.12 1.9.1-449#11




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-9.1-449 vom 31. Juli 2012

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

Ls = Herstellerzeichen () /"SPAX"
gV 2
LQe P al g
. _-|8]8
3 NI
]
-’<\A
IgT 33 T-STAR T-STAR plus
= A: altemativ mit
= CUT-Spitze
o B
Q| g
Nenndurchmesser 8,0 10,0 12,0
d1 GewindegroBe 1. Sl ..) .. 1 P <= TS, [NESTAP RSO IS
zul. Abw. +0,40
dk Kopfdurchmesser 1 ..155 _ _ 1..190 I 230 [ 1 ol
zul. Abw. -0,60
d2 Kemdurchmesser | 80 .81 .75 e L
zul. Abw. -0,30 -0,50
ds Schaftdurchmesser | 570 1. 680 [ . . EO [ WSS U—— N——
zul. Abw. +0,25
k Kopfhdhe max. 57 7.1 8,5
R Linsenradius ca. 16,0 20,0 240 | i
P Gewindesteigung | - 40 ... 20 80 e e
zul. Abw.  +0,1xp
T - STAR (plus) GroRe T40 | T50 | T50
Ls Standardgewindeléngen ( Vollgewinde = IgV / Teilgewinde = IgT )
Nennmaf min max lgV [ 1gT | lgV | IgT | IgV | IgT
40 38,0 41,5 37,0
45 43,0 46,5 | 42,0
50 48,5 51,5 46,0 | 32,0
55 53,5 56,5 | 51,0 | 32,0 | 50,0 50,0
60 58,5 61,5 56,0 | 37,0 | 55,0 55,0
65 63,5 66,5 61,0 | 37,0 | 60,0 | 40,0 | 60,0
70 68,5 71,5 | 61,0420 60,0 | 40,0 | 60,0
75 73,5 76,5 70,0 | 42,0 | 70,0 | 45,0 | 70,0
80 78,5 81,5 70,0 | 47,0 | 70,0 | 50,0 | 70,0 | 50,0
90 88,5 91,5 | 80,0 | 52,0 | 80,0 | 55,0 | 80,0 | 55,0
100 98,5 101,5 | 80,0 | 57,0 | 80,0 | 60,0 | 80,0 | 60,0 N\
110 108,5 111,5 | 80,0 | 70,0 | 80,0 | 70,0 80,0
120 118,5 121,5 | 80,0 | 70,0 | 80,0 | 70,0 80,0
130 128,0 132,0 | 80,0 | 70,0 | 80,0 | 70,0 80,0 t ]
140 138,0 142,0 80,0 80,0 80,0 k Tleutecher Ioptitut [/
150 148,0 152,0 L 80,0 80,0 100,0 \\ fiir Blautechnik ,,a"
160 158,0 162,0 80,0 80,0 100,0 h N s | ./
180 178,0 1820 | | 800 80,0 100,0 e
200 198,0 202,0 80,0 80,0 100,0 i
bis
600 597,0 602,0 80,0 | 80,0 100,0

Zwischenldngen bei Ls sind méglich

Andere Gewindeldngen im Bereich 24xd1 bis

ZUr max. Standarﬁgewindelénge zulassig

SPAX® Schraube als Holzverbindungsmittel

Selbstbohrende SPAX-S® Halbrundkopfschraube mit Voll - und Teilgewinde

Anlage 4
Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm
Schrauben aus Kohlenstoffstahl
Z61612.12 1.9.1-449#11




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-9.1-449 vom 31. Juli 2012

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

k - De = dk ET———
I gV W SW = dk
| é 7 VN g §
= l -
1 .
4 |
: gty A
k Auflensechskant Auflensechskant
mit Flansch chne Flansch
ﬁg‘ A: alternativ mit
= CUT-Spitze
3|5
mit Flansch ohne Flansch
Nenndurchmesser 8,0 10,0 12,0 8,0 10,0 12,0
d1 GewindegroBe I ... S 101 ..., 121....]..... . 101 ... L2 I
zul. Abw. +0,40 +0,40
SW Schliisselweite 10 13 16 10 13 16
De LR AP (T |« S | 1 ) N 0 i asegiliiinaddunatsnlaii
zul. Abw. -1,00
d2 Kemdurchmesser | 257 T T W7, =TT 7 — [
zul. Abw. -0,30 -0,50 -0,30 -0,50
ds Schaftdurchmesser | 570 1. 680 [ 850 _[.. 570 1 ..680 [ . 850 L ...
zul. Abw. +0,25 +0,25
k Kopfhéhe max. 8,5 9,7 12,1 6,0 7.0 8,0
P Gewindesteigung | . S LN SRR 0. 401 A W Bl s mnns
zul. Abw. +0,1xp +0,1xp
Ls Standardgewindeléngen ( Vollgewinde = IgV / Teilgewinde = IgT )
NennmaR min max lgV | IgT | lgV | IgT | IgV | IgT | IgV | IgT | IgV | IgT | IgV 19T ] oo
40 38,5 41,5 37,0 37,0 P
45 43,5 46,5 | 420 42,0 A \
50 48,5 51,6 46,0 | 32,0 | 45,0 46,0 | 32,0 | 45,0 , }i
55 53,5 56,5 51,0 | 32,0 | 50,0 50,0 51,0 | 32,0 | 50,0 50,0 . \
60 58,5 61,5 56,0 | 37,0 | 55,0 55,0 56,0 | 37,0| 55,0 55,0 | Deutsches |lnetitft 4
65 63,5 66,5 61,0 | 37,0 | 60,0 | 40,0 | 60,0 61,0 | 37,0 | 60,0 | 40,0 | 60,0 ‘\ fiir] Bautechni ,5
70 68,5 71,5 61,0 | 42,0 | 60,0 | 40,0 | 60,0 61,0| 42,0] 60,0 | 40,0 | 60,0 \ a8 ,‘-,,/
75 73,5 76,5 70,0 | 42,0 | 70,0 | 45,0 | 70,0 70,0 | 42,0 | 70,0 | 45,0 | 70,0 i
80 78,5 81,5 70,0 | 47,0| 70,0 | 50,0 | 70,0 | 50,0 | 70,0 | 47,0| 70,0 | 50,0 | 70,0 | 50,0
90 88,5 91,5 80,0 | 52,0 | 80,0 | 55,0 | 80,0 | 55,0 | 80,0 | 52,0 | 80,0 | 55,0 | 80,0 | 55,0
100 98,5 101,56 80,0 | 57,0 | 80,0 | 60,0 | 80,0 | 60,0 | 80,0 | 57,0 80,0 | 60,0 | 80,0 | 60,0
110 108,5 111,5 80,0 | 70,0 | 80,0 | 70,0 80,0 | 80,0 | 70,0 | 80,0 | 70,0 80,0
120 118,5 121,5 80,0 | 70,0 | 80,0 | 70,0 80,0 | 80,0 | 70,0| 80,0 | 70,0 80,0
130 128,0 132,0 80,0 | 70,0 | 80,0 | 70,0 80,0 | 80,0 | 70,0 | 80,0 | 70,0 80,0
140 138,0 142,0 80,0 80,0 80,0 80,0 80,0 80,0
150 148,0 152,0 80,0 80,0 100,0 80,0 80,0 100,0
160 158,0 162,0 80,0 80,0 100,0 80,0 80,0 100,0
180 178,0 182,0 80,0 80,0 100,0 80,0 80,0 100,0
200 198,0 202,0 80,0 80,0 100,0 80,0  |80,0 100,0
bis
600 597,0 602,0 80,0 80,0 100,0 80,0 80,0 1000
Zwischenlangen bei Ls méglich Andere Gewindeldngen im Bereich 24xd1 bis
zur max. Standardgewindeldnge zulassig
SPAX® Schraube als Holzverbindungsmittel
Selbstbohrende SPAX-S® Sechskantkopfschraube mit Voll - und Teilgewinde Anlage 5
Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm .
Schrauben aus Kohlenstoffstahl
261612.12 1.9.1-449#11



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Nr. Z-9.1-449 vom 31. Juli 2012

Deutsches
Institut

fiir
Bautechnik

SCHNITT A-B Ls
4CUT-Spitze f=
Spitzenbereich gV *J
im Kem als B =
Vierkant ausgeformt 35 Yls
1 Q| | A
% u:;-r N
S} 8 E
A | o
= N T-STAR plus
k| & ¢ IgT* B P
C: altemativ mit 4CUT-Fraser méglich D: 4CUT - Spitze
Nenndurchmesser 8,0 10,0
d1 Gewindegrofe 1 ... 0Lt 11211 P e eeeemmen) mmonrs) SRS D
zul. Abw. +0,40 +0,40
dk Kopfdurchmesser | 151 | (-1 N USSR USRI IUNNNUN! U ——
zul. Abw. -0,60 -0,60
d2 Kemdurchmesser || ____ 2 AT ' TP RSNV ENPRP USSR WS— —
zul. Abw. +0,20 +0,20
ds Schaftdurchmesser | 570 L. 0 cuibsmienilersmmasdemsvaslessainv heuzsns
zul. Abw. 40,25 +0,25
k Kopfhéhe max. 4.4 54
Gewindesteigung ___ | T I e N N [ I —
zul. Abw +0,1xp +0,1xp
T-STAR plus Grolke T40 T50
Ls Standardgewindeléngen ( Vollgewinde = IgV / Teilgewinde = IgT )
NennmaR min max gV | IgT
40 38,5 41,5 32,0
45 43,5 46,5 37,0
50 48,5 51,5 42,0 | 32,0 | 40,0
55 53,5 56,5 47,0 | 32,0 | 45,0
60 58,5 61,5 52,0 | 37,0 | 50,0
65 63,5 66,5 57,0 | 37,0 | 55,0
70 68,5 71,5 61,0 | 42,0 | 60,0
75 73,5 76,5 61,0 | 42,0 | 60,0
80 78,5 81,5 70,0 | 47,0 | 70,0 | 50,0
90 88,5 91,5 80,0 | 52,0 | 80,0 | 55,0 S
100 98,5 1015 | 80,0 | 57,0 | 80,0 | 60,0 W\
110 108,5 111,5 | 80,0 | 70,0 | 80,0 | 80,0 N
120 118,5 121,5 | 80,0 | 70,0 | 80,0 | 80,0 / \
130 128,0 132,0 | 80,0 | 70,0 80,0 IR 1]
140 1380 | 142,0 80,0 80,0 Viapiomi inaallimoni
150 1480 | 1520 80,0 80,0 \ forjBuuechmik
160 158,0 162,0 80,0 80,0 N [ A
180 178,0 182,0 80,0 80,0 [o—
200 198,0 202,0 80,0 80,0
bis |
600 597,0 602,0 80,0 80,0 |
Zwischenlangen bei Ls sind méglich Andere Gewindeldngen im Bereich 24xd1 bis
zur max. Standardgewindelénge zuléssig
SPAX® Schraube als Holzverbindungsmittel
Selbstbohrende SPAX;;,®Senkkopfschraube mit Voll - und Teilgewinde Anlage 6
Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm
Schrauben aus Kohlenstoffstahl
Z61612.12 1.9.1-449#11




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-9.1-449 vom 31. Juli 2012

Deutsches
Institut

filir
Bautechnilk

Z61612.12

SCHNITT A-B
4CUT-Spitze: Ls
Spitzenbereich
im Kem als A
5 d AN
S \{ ¢~ T W\ L
k ¥
Q
C: alternativ mit 4CUT-Fraser maglich
Nenndurchmesser
a1 Lt TR PURRSUCT, . | SRRSO
zul. Abw.
dk Kopfdurchmesser 18,0 20,0
zul. Abw, T T
dk1 Senkdurchmesser | 900 |
zul. Abw.
d2 Lo el S O
zul. Abw.
ds el S R W |-« I —
zul. Abw.
k Kopfhéhe max.
P Cewindesteigung . L ... .oeeeeeeeeetres BB nneirereeeenneernnses
zul. Abw.
T-STAR plus Groflke
Ls Standardgewindeléngen ( Vollgewinde = IgV / Teilgewinde = IgT )
Nennmaf min max Igv _IgT gV IgT
40 38,5 41,5 37,0
45 43,5 46,5 42,0
50 48,5 51,56 46,0 32,0 40,0
55 53,5 56,5 51,0 32,0 45,0
60 58,5 61,5 56,0 37,0 50,0
65 63,5 66,5 61,0 37,0 55,0
70 68,5 71,5 61,0 42,0 60,0
75 73,5 76,5 70,0 42,0 60,0
80 78,5 81,5 70,0 47,0 70,0 50,0
90 88,5 91,5 80,0 52,0 80,0 55,0
100 98,5 101,5 80,0 57,0 80,0 60,0
110 108,5 111,5 80,0 70,0 80,0 80,0
120 118,5 121,5 80,0 70,0 80,0 80,0
130 128,0 132,0 80,0 70,0 80,0
140 138,0 142,0 80,0 80,0
150 148,0 152,0 80,0 80,0
160 158,0 162,0 80,0 80,0
180 178,0 182,0 80,0 80,0
200 198,0 202,0 80,0 . 80,0
bis ~ A\ fir B'“H?-nhnik }i
600 597,0 602,0 80,0 N | A 80,0
Zwischenléngen bei Ls sind méglich Andere GewindelangervimrBereich >4xd1 bis
:= Vorzugsgrofiie zur max. Standardgewindelénge zuléssig
SPAX® Schraube als Holzverbindungsmittel -
Selbstbohrende SPAX,,® Tellerkopfschraube mit Voll - und Teilgewinde pm—
Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm 2
Schrauben aus Kohlenstoffstahl
1.9.1-449#11




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-9.1-449 vom 31. Juli 2012

Deutsches
Institut

fiir
Bautechnik

Z61612.12

SCHNITT A-B ,
4CUT-Spitze: Herstel lerschri fizug
Spitzenbereich
im Kem als
Vierkant ausgeformt D
S AN
b : e »x\‘\?
T-STAR
plus
C: alternativ mit 4CUT-Fraser moglich D: 4CUT-Spitze
Nenndurchmesser 8,0 10,0
dt GewindegroBe 1~ X . 100 | e
zul. Abw +0,40 +0,40
dk Kopfdurchmesser | 151 _.l... L1320 AR USRS VU AOUUSSO S
zul. Abw. -0,60 -0,60
d2 Kemndurchmesser | 50 . ]...¢ -5 T W) ST, (NP 'W—— —
zul. Abw. +0,20 +0,20
ds Schaftdurchmesser 5,70 £ e W N S P
zul. Abw. +0,25 +0,25
k Kopfh6he max. 4.4 54
Gewindesteigung | .7 | 27.c 00 ] |G (S (RO SISO I———
zul. Abw. +0,1xp +0,1xp
T-STAR plus Gréle T40 T50
Ls Standardgewindeldngen ( Vollgewinde = IgV / Teilgewinde = IgT )
NennmaR min max gV | IgT
40 38,5 41,5 32,0
45 43,5 46,5 37,0
50 48,5 51,5 42,0 | 32,0 | 40,0
55 53,5 56,5 47,0 | 32,0 | 45,0
60 58,5 61,5 52,0 | 37,0 | 50,0
65 63,5 66,5 57,0 | 37,0 | 55,0
70 68,5 71,5 61,0 | 42,0 | 60,0
75 73,5 76,5 61,0 | 42,0 | 60,0
80 78,5 81,5 70,0 | 47,0 70,0 | 50,0
920 88,5 91,5 80,0 | 52,0 | 80,0 | 55,0
100 98,5 101,5 | 80,0 | 57,0 | 80,0 | 60,0 ¥
110 108,5 111,56 80,0 | 70,0 | 80,0 | 80,0 [/ a. B
120 118,5 121,5 80,0 | 70,0 | 80,0 | 80,0 '
130 128,0 132,0 80,0 | 70,0 | 80,0 | 80,0 ( Dleuiacijen mFﬁ"uI /
140 138,0 142,0 80,0 80,0 \\ fiar Blamemml,ﬁ
150 148,0 152,0 80,0 80,0 ) = /
160 158,0 162,0 80,0 80,0 s et
180 178,0 182,0 80,0 80,0
200 198,0 202,0 80,0 80,0 i
bis |
600 597,0 602,0 80,0 80,0
Zwischenlangen bei Ls sind méglich Andere Gewindeldngen im Bereich 24xd1 bis
zur max. Standardgewindelédnge zulassig
SPAX® Schraube als Holzverbindungsmittel
Selbstbohrende SPAX,,° Linsenkopfschraube mit Voll - und Teilgewinde p—
Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm 4
Schrauben aus Kohlenstoffstahl
1.9.1-449#11



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-9.1-449 vom 31. Juli 2012

Deutsches
Institut

fiir
Bautechnik

SCHNITT A-B L
4CUT-Spitze: - 5 _ Herstel lerschr i ftzug
Spitzenbereich - lQV>
im Kem als -
Vierkant ausgeformt 3¢5 ool 5
©
] [
3 As
S L
- 2
K = 5 . o1y B T-STAR
plus
C: alternativ mit 4CUT-Fraser mdglich D: 4CUT-Spitze
Nenndurchmesser 8,0 10,0
d1 CewindegréRe | . .. o . o5 SR (NPT STeR| PSR —— I——
zul. Abw. +0,40 +0,40
dk Kopfdurchmesser | 155 | 190 e e
zul. Abw. -0,60 -0,60
d2 Kerndurchmesser | AU - -/ P S S| S W a——
zul. Abw. +0,20 +0,20
ds Schafidurchmesser | .. S0 . o N (STOOSPRRIN, RS | ST ~Se R PR
zul. Abw +0,25 10,25
k Kopfhéhe max. 6,0 7
P Gowindesteigung | .../ . . - 15 T R, (S0 (SS——— S S ———
zul. Abw +0,1xp +0,1xp
T-STAR plus Grole T40 T50
Ls Standardgewindeldngen ( Vollgewinde = IgV / Teilgewinde = IgT )
Nennmal min max gV | IgT
40,0 38,5 41,5 37,0
45,0 43,5 56,5 | 42,0
50 48,5 51,5 | 46,0 | 32,0 | 40,0
55 53,5 56,5 51,0 | 32,0 | 45,0
60 58,5 61,5 56,0 | 37,0 | 50,0
65 63,5 66,5 61,0 | 37,0 | 55,0
70 68,5 71,5 | 61,0 | 42,0 | 60,0
75 73,5 76,5 70,0 | 42,0 | 60,0
80 78,5 81,5 70,0 | 47,0 | 70,0 | 50,0
90 88,5 91,5 | 80,0 | 52,0 | 80,0 | 55,0
100 98,5 101,5 | 80,0 [ 57,0 | 80,0 | 60,0 P N
110 108,5 111,5 | 80,0 | 70,0 | 80,0 | 80,0 Anr N
120 118,5 121,5 | 80,0 | 70,0 | 80,0 | 80,0 VARRN":)
130 128,0 132,0 | 80,0 | 70,0 | 80,0 | 80,0 {( b £_=;ag
140 138,0 142,0 80,0 80,0 > < et
150 148,0 152,0 80,0 80,0 \ themtecp® 1 |
160 158,0 162,0 80,0 80,0 \\ fisr s A
180 178,0 182,0 80,0 80,0 A s | 7
200 198,0 202,0 80,0 80,0 i —— a
bis 117 N
600 597,0 602,0 80,0 80,0 |
Zwischenldngen bei Ls sind méglich Andere Gewindeldangen im Bereich 24xd1 bis
zur max. Standardgewindeldnge zuldssig
SPAX® Schraube als Holzverbindungsmittel
Selbstbohrende SPAX,,® Halbrundkopfschraube mit Voll - und Teilgewinde AiilaGe G
Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm 0
Schrauben aus Kohlenstoffstahl
Z61612.12 1.9.1-449#11




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-9.1-449 vom 31. Juli 2012

Deutsches

Institu
fa

Bautechnik

t
r

" SCHNITT A-B
4CUT-Spitze:
Spitzenbereich
im Kem als
Vierkant ausgeformt
il
S
13
]
k
>_1_h C:alternativ mit 4CUT-Fraser maglich D: 4CUT-Spitze
mit Flansch ohne Flansch mit Flansch ohne Flansch
Nenndurchmesser 8,0 8,0 10,0 10,0
d1 Gewindegrote | 1 =51 VR (WSRO . M | PR | e, ;111 | 100 .
zul. Abw. +0,40 +0,40 +0,40 +0,40
dk Schitisselweite 10 10 13 13
Flanschg 17 170 | N P 208 [ 1 S it
zul. Abw. -1,00 - -1,00 -
d2 Kerndurchmesser | oL E—— - [ T U . TV N 61 ...
zul. Abw. +0,20 +0,20 +0,20 +0,20
ds Schaftdurchmesser 1 VA I Y =1 T R 2L I . 680 ..
zul. Abw. +0,25 +0,25 40,25 10,25
k Kopfhthe max. 8,5 6,0 9,7 7.0
p Gewindesteigung | 48 e 88 80 60 ..
zul. Abw. +0,1xp +0,1xp +01xp +0,1xp
Ls Standardgewindeldngen ( Vollgewinde = IgV / Teilgewinde = IgT )
Nennmal} min max IgV | IgT
40 38,5 415 |320 32,0
45 43,5 46,5 |37,0 37,0
50 48,5 51,5 |42,0] 320 420 32,0 40,0 40,0
55 53,5 56,5 |47,0| 32,0 47,0 | 32,0 45,0 45,0
60 58,5 61,5 |52,0] 37,0 52,0 | 37,0 50,0 50,0
65 63,5 66,5 |57,0| 37,0 57,0 | 37,0 55,0 55,0
70 68,5 71,5 | 61,0] 420 61,0 | 42,0 60,0 60,0
75 73,5 76,5 | 61,0/ 420 61,0 | 42,0 60,0 60,0
80 78,5 81,5 |70,0| 47,0 70,0 | 47,0 70,0 | 50,0 70,0 | 50,0
90 88,5 91,5 |80,0| 520 80,0 | 52,0 80,0 | 55,0 80,0 | 55,0
100 98,5 101,5 | 80,0 | 57,0 80,0 | 57,0 80,0 | 60,0 | 80,0 | 60,0
110 108,5 111,5 | 80,0 | 70,0 80,0 | 70,0 80,0 | 80,0 80,0 | 80,0
120 118,5 121,5 | 80,0 | 70,0 80,0 | 70,0 80,0 | 80,0 80,0 | 80,0
130 128,0 132,0 | 80,0 | 70,0 80,0 | 70,0 80,0 | 80,0 80,0 | 80,0
140 138,0 142,0 80,0 80,0 80,0
150 148,0 152,0 80,0 80,0 80,0
160 158,0 162,0 80,0 80,0 80,0
180 178,0 | 182,0 80,0 80,0 80,0
200 198,0 202,0 80,0 80,0 ) 80,0
bis . | —
600 597,0 602,0 80, | 80,0 | Tso0

Zwischenlangen bei Ls sind méglich

‘\\ fiir Bautechnik /..-’

Deutsches lnatitut /

Andere Gewindelangen im Bereich 24xd1 bis
zur max. Standardgewindeldnge zuléssig

SPAX® Schraube als Holzverbindungsmittel

\\‘_ B

7

Selbstbohrende SPAX,,® Sechskantkopfschraube mit Voll - und Teilgewinde

Anlage 10
Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm
Schrauben aus Kohlenstoffstahl
Z61612.12 1.9.1-449#11



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches

Nr. Z-9.1-449 vom 31. Juli 2012 '“Sfi;g:

Bautechnik

SCHNITT A- ke )
4CUT-Spitze : = Herstel lerschrift
Spitzenbereich lqVv 3
i :n 1lfer'n al? 35%s- % — D
|_Tr' ant ausgeformt olsl A | #
3D i & )
on
1 f
8 T-STAR
K | [ C l T f21 B plus
C: alternativ mit 4CUT-Fraser moglich D: 4CUT-Spitze
Nenndurchmesser 8,0
di Gewindegroge 1 81 | e ]
zul. Abw. +0,40
dk i M U WO (RSSO | FNSVRUUSUUNS VRO UV [N— S——
zul. Abw. -1,0
dz2 Kerndurchmesser | Bl e Lol ol o
zul. Abw. +0,20
ds Schaftdurchmesser | 570 | o e e
zul. Abw. +0,25
k Kopfhéhe max. 4.4
P Gewindesteigung ____ | . . S | OURRUOTURUNE | NSRRI bSO (US| TN— —
zul. Abw. 10,1 xp
T-STAR plus GroRe T40
Ls Standardgewindeldngen ( Vollgewinde = IgV / Teilgewinde = IgT )
Nennmaf min max | IgV | IgT
40 38,5 41,5 32,0
45 43,5 46,5 37,0
50 48,5 51,5 420 | 32,0
55 53,5 56,5 47,0 | 32,0
60 58,5 61,5 52,0 | 37,0
65 63,5 66,5 57,0 | 37,0
70 68,5 71,5 61,0 | 42,0
75 73,5 76,5 61,0 | 42,0
80 78,5 81,5 70,0 | 47,0
90 88,5 91,5 80,0 | 52,0 TN
100 98,5 101,5 | 80,0 | 57,0 Y Wt N
110 108,5 111,5 | 80,0 | 70,0 77'/ e \
120 118,5 121,5 | 80,0 | 70,0 - 3 B
130 128,0 132,0 80,0 | 70,0 Deuntdches fnstitut
140 138,0 142,0 80,0 . ¢iir | Bantdchaikl /
150 148,0 152,0 80,0 N P
160 1580 | 162,0 80,0 e N g
180 178,0 182,0 80,0 =
200 198,0 202,0 80,0
bis | o
600 597,0 602,0 | 80,0 ; | ]
Zwischenlangen bei Ls sind méglich Andere Gewindeléngen im Bereich 24xd1 bis
zur max. Standardgewindelange zuléssig
SPAX® Schraube als Holzverbindungsmittel
Selbstbohrende SPAX,,,“’ Senkkopfschraube mit Voll - und Teilgewinde Arlagn 13
Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm .
Schrauben aus nichtrostendem Stahl

261612.12 1.9.1-449%#11



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-9.1-449 vom 31. Juli 2012

Deutsches
Institut
far

Bautechnik

Z61612.12

SCHNITT A-B
4CUT-Spitze: Ls
g < loV
Vierkant ausgeformt 5°%s- % S
< 1
=
{ i, ¥
9 I ™ C o723 B
=
C: alternativ mit 4CUT-Fraser mdglich D: 4CUT-Spitze
Nenndurchmesser 8,0
d1 SewindegrdBe 1o o8 e L
zul. Abw. +0,40
dk Kopfdurchmesser 180 200 220 1.280 Lo L
zul, Abw, [T 40 T
dk1 Senkdurchmesser | 900 i
zul. Abw. +0,50
d2 Lt i 0o (————————— T SR A (] N
zul. Abw. +0,20
ds Schaftdurchmesser | . 7747 30 NN (SN U —
zul, Abw, 0,25
k Kopfhéhe max. 43
P Gewindesteigung ___ | oo 88 e e
zul. Abw. ] R N R e
T-STAR plus Grofe T40
Ls Standardgewindeléngen ( Vollgewinde = IgV / Teilgewinde = IgT )
Nennmaf min max __lav __lgT
40 37,5 41,5 37,0
45 43,5 46,5 42,0
50 48,5 51,5 46,0 32,0
55 53,5 56,5 51,0 32,0
60 58,5 61,5 56,0 37,0
65 63,5 66,5 61,0 37,0
70 68,5 71,5 61,0 42,0
75 73,5 76,5 70,0 42,0 P
80 78,5 81,5 70,0 47,0
90 88,5 91,5 80,0 52,0 ﬁ \ |
100 98,5 101,5 80,0 57,0 {( .{ﬁ‘ii %
110 108,5 111,5 80,0 70,0 . e ) |
120 1185 | 1215 80,0 70,0 | i il y
130 1280 | 1320 80,0 70,0 b ol i e A
140 138,0 142,0 80,0 N | ® | F
150 148,0 152,0 80,0 N e
160 158,0 162,0 80,0
180 178,0 182,0 80,0
200 198,0 202,0 80,0
bis - I p
600 597,0 602,0 80,0 il | |
Zwischenlangen bei Ls sind maglich Andere Gewindelangen im Bereich 24xd1 bis
[ = VorzugsgroRe zur max. Standardgewindelinge zulassig
SPAX® Schraube als Holzverbindungsmiﬂel
Selbstbohrende SPAX,,® Tellerkopfschraube mit Voll - und Teilgewinde Anlaae 12
Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm g
Schrauben aus nichtrostendem Stahl
1.9.1-449#11




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches

Nr. Z-9.1-449 vom 31. Juli 2012 '“S"‘}gj

Bautechnik

SCHNITT A-B
4CUT-Spitze:
Spitzenbereich
im Kem als
Vierkant ausgeformt
s &
Q 8
A
T-STAR plus
C: alternativ mit 4CUT-Fraser moglich D: 4CUT-Spitze
Nenndurchmesser 8,0
d Gewindegroke 1 81 | o N " ST
zul. Abw. +0,40
dk i Dot G A (I o) ) | MR SR (P
zul. Abw. -1,0
d2 Kemdurchmesser | 1A RS SRS NS S S —
zul, Abw. +0,20
ds Schaftdurchmesser | 17T NN, NSS— N— W [W——— ——
zul. Abw. 10,25
k Kopfhthe max. 4.4
Gewindesteigung | - /SN NS [FRSN NTNN SV W —
zul. Abw. 10,1 xp
T-STAR plus Grole T40
Ls Standardgewindeldngen ( Vollgewinde = IgV / Teilgewinde = IgT )
NennmaRR |  min max | lgV | IgT |
40 38,5 41,5 32,0 |
45 43,5 46,5 | 37,0 i
50 48,5 51,5 420 | 32,0
55 53,5 56,5 47,0 | 32,0
60 58,5 61,5 52,0 | 37,0
65 63,5 66,5 57,0 | 37,0
70 68,5 71,5 61,0 | 42,0
75 73,5 76,5 61,0 | 42,0
80 78,5 81,5 70,0 | 47,0
90 88,5 91,5 80,0 | 52,0
100 98,5 101,5 80,0 | 57,0
110 108,5 111,5 80,0 | 70,0 e
120 118,56 121,56 80,0 | 70,0 & 99 )
130 128,0 132,0 | 80,0 | 70,0 il N
140 138,0 142,0 80,0 w‘%_'
150 | 148,0 152,0 80,0 o B i PN
160 158,0 162,0 80,0 Vo i il et
180 | 1780 | 182, 80,0 i _\Tf‘"fﬁ‘ ""‘*‘r“t}//_ 1T
200 1980 | 202,0 80,0 N 7
bis : _ ]
600 597,0 | 602,0 80,0 - E
Zwischenléngen bei Ls sind méglich Andere Gewindelangen im Bereich =4xd1 bis
zur max. Standardgewindelénge zulassig
SPAX® Schraube als Holzverbindungsmittel
Selbstbohrende SPAX,,® Linsenkopfschraube mit Voll - und Teilgewinde Ariage 13
Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm g
Schrauben aus nichtrostendem Stahl

261612.12 1.9.1-449#11



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches

Nr. Z-9.1-449 vom 31. Juli 2012 Insti?gt
ur
Bautechnik

SCHNITT A-B
ACUT-Spitze: - Herstel lerschriftzug
Spitzenbereich
im Kem als
Vierkant ausgeformt
¥
S
[
|
k
C: alternativ mit 4CUT-Fraser mdglich D: 4CUT-Spitze
Nenndurchmesser 8,0
di Gewindegrbe ___....1..... LESEI| NS Y| SR PR SRR AR
zul. Abw. +0,40
dk Kopfdurchmesser | | 358 1 oo e L
zul. Abw, -1,0
d2 Kermndurchmesser | 7,/ FONURSS, ISSRRUNSSAIEN IRRBSUN) TWRRURRNETR WSS (R
zul. Abw. +0,20
ds Schaftdurchmesser __{ LA TR WRepmIOn (ameeet) sy, SNSRI
zul. Abw. +0,25
k Kopfhdéhe max. 6,0
Gewindesteigung | . .../ S, AR RN UTPURAETS (NSNS NN —
zul. Abw. +0,1 xp
T-STAR plus GroRke T40
Ls Standardgewindeldngen ( Vollgewinde = IgV / Teilgewinde = IgT )
Nennmal min max gV | IgT
40 38,5 41,5 37,0
45 43,5 46,5 42,0
50 48,5 51,5 46,0 | 32,0
55 53,5 56,5 51,0 | 32,0
60 58,5 61,5 56,0 | 37,0
65 63,5 66,5 61,0 | 37,0
70 68,5 71,5 61,0 | 42,0
75 73,5 76,5 70,0 | 42,0
80 78,5 81,5 70,0 | 47,0
90 88,5 91,5 80,0 | 52,0
100 98,5 101,5 80,0 | 57,0
110 108,5 111,5 80,0 | 70,0 N
120 118,5 121,5 | 80,0 | 70,0 “ \ i
130 128,0 132,0 80,0 | 70,0 1 |
140 138,0 142,0 80,0 If
150 148,0 152,0 80,0 Desjtached Institut /]
160 158,0 162,0 80,0 Baftechnis /1 |
180 | 178,0 182,0 80,0 N . 1 - B
200 198,0 | 202, 80,0 ' - S LA
bis h |
600 597,0 602,0 80,0 |
Zwischenlangen bei Ls sind méglich Andere Gewindeléngen im Bereich 24xd1 bis
zur max. Standardgewindeldnge zulassig
SPAX® Schraube als Holzverbindungsmitte!
Selbstbohrende SPAX,,® Halbrundkopfschraube mit Voll - und Teilgewinde Anlage 14
Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm
Schrauben aus nichtrostendem Stahl

Z61612.12 1.9.1-449#11



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches

Nr. Z-9.1-449 vom 31. Juli 2012 '“Sﬁgﬁfr

Bautechnik

90" =5
2 D1
g D2
. y -
("o
Y.
@ Di
9 Da
ffl‘\
]
]
Deutsches lnstitut
ﬁ [iamemhnik/
GewindegroRe: 6,0 8,0 10,0 12,0 Toleranz
@Da 18,0 25,0 32,0 40,0
@Di 6,5 8,5 11,0 13,0
@D1 - 135 175 - 225 27,0 +0,3
ep2 [ 125 16,5 215 26,0
t 3,5 50 5,6 7.0
SPAX® Schraube als Holzverbindungsmittel
Unterlegscheibe fiir Schrauben mit Senk- und Linsenkopf
Anlage 15
Automaten- oder Edelstahl
MaRe in mm

Z61612.12 1.9.1-449#11



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-9.1-449 vom 31. Juli 2012

Deutsches
Institut
fir

Bautechnik

Einsinnige Anordnung (beispielhaft fiir 3 Schraubenpaare)

aa.c
p 2
m @
| e 2
Draufsicht E
s e s 5
a S rg
©
»,
°/ N
A N\
/g \{(\ \‘\ :;__
\ (U
Q .\
\\\ \ N b & ]
AN :
Ansicht '\ \\ = s
e S 5 ©
oK. °
I
15°< a <90° A, 2
«
——-—— = Schraubenachse

<——> = Faserrichtung

S = Schwerpunkt des im Holz eingedrehten Schraubenteils

Deutsches Institut

a;=5 - d azc =5+ d, f‘if Ba:ﬂchnj,k’/
a,=25"-d =4 - d
¢ : a,o=3 - d, fur CUT- oder 4CUT- Spitze

a1 * A= 25 - d12

Far KERTO-S und KERTO-Q gelten die Bestimmungen im Abschnitt 4.6 der Zulassung

SPAX® Schraube als Holzverbindungsmittel

Mindestabsténde fiir Schrauben mit d1 < 8mm oder mit CUT-bzw. 4CUT-Spitze, Anlage 16

die planmaBig ausschlieBlich in Schaftrichtung beansprucht werden.

1.9.1-449#11

Z61612.12



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches

Nr. Z-9.1-449 vom 31. Juli 2012 Insti}g:

Bautechnik

Kreuzweise Anordnung (beispielhaft fir 1 Schraubenpaar)

: ds,c
©
5 B
i T o
o a
Draufsicht «© - o T - . . . s 5 2 E’
= =
m
:‘ aa,c
©
A
y
5 e %
\ S / ﬂ; &
i s
Ansicht > \/ ] ~ £
J —
I/S" ~ :_— E
& /\ « Q
1 =
o
d
15° < o < 90° i
<——> = Faserrichtung —-— = Schraubenachse

S = Schwerpunkt des im Holz eingedrehten Schraubentei

a,=5 - d, .= 5-d,
1,5-d, 70°< oy = 90°|  @uc= 4 d;
aQ= max ol = a
2,5-d, (1- ﬁ]) 30° < =<70 8,0= 3 * d; fur CUT- oder 4CUT- Spitze

= '32=25'd12

Fur KERTO-S und KERTO-Q gelten die Bestimmungen im Abschnitt 4.6 der Zulassung.

SPAX® Schrauben als Holzverbindungsmittel

Mindestabstande fiir Schrauben mit d1 = 8mm oder mit CUT- bzw, 4CUT-Spitze, Anlage 17

die planmaéBig ausschlieBlich in Schaftrichtung beansprucht werden.

261612.12 1.9.1-449#11



